IZBORNOM VEĆU
MAŠINSKOG FAKULTETA UNIVERZITETA U NIŠU
Na osnovu odluke Izbornog veća Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu, br. 612-221-16/2007 imenovani smo za članove Komisije za pisanje izveštaja za izbor jednog saradnika u zvanje asistent za užu naučnu oblast Proizvodni sistemi tehnologije.

Na konkurs objavljen u Službenom glasniku Republike Srbije, br. 51-2007. objavljenom 30. januara ove godine, prijavio se jedan kandidat: mr Predrag Janković, asistent na Mašinskom fakultetu u Nišu.
Na osnovu dobijenog materijala komisija Izbornom veću Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu podnosi sledeći
IZVEŠTAJ
I BIOGRAFSKI PODACI

1) Lični podaci

Mr Predrag Janković, dipl. maš. ing. rođen je 20. IX 1965. god. u Nišu, Republika Srbija.

2) Podaci o dosadašnjem obrazovanju

Osnovnu i srednju školu završio je u Nišu sa odličnim uspehom. 1985. godine upisao je Mašinski fakultet u Nišu, smer Proizvodno mašinstvo. Diplomirao je  1991. godine sa prosečnom ocenom 8.61. Diplomski rad iz predmeta "Nekonvencionalne metode" odbranio je sa ocenom 10. Magistarske studije upisao je 1992. godine na Mašinskom fakultetu u Nišu. Magistrirao je  1997. godine sa prosečnom ocenom 10, odbranivši magistarski rad pod nazivom “OBRADIVOST POLIMERNIH KOMPOZITNIH MATERIJALA POSTUPCIMA OBRADE RAZDVAJANJEM”.

3) Profesionalna karijera

Mr Predrag Janković je od 1992. god. do 1993. godine radio na Mašinskom fakultetu u Nišu kao honorarni saradnik na izvođenju vežbi iz predmeta “Nacrtna geometrija”. 1993 godine izabran je u zvanje asistenta pripravnika na Katedri za proizvodno mašinstvo, a 1998. godine izabran je u zvanje asistenta. Obavljao je računske i praktične vežbe na predmetima: Mašinski materijali, Nacrtna geometrija, Numerička matematika sa programiranjem, Alati, Organizacija proizvodnje, Inženjerska metrologija, Sistemi za prikupljanje podataka, Tehnički materijali, Kompozitni materijali, Proizvodna sredstva. Istovremeno sa angažovanjem u nastavi, bio je uključen u radu na većem broju naučno-istraživačkih i razvojnih projekata. Od februara 2007. godine obavlja i dužnost šefa Laboratorije za mašinske materijale.

II  PREGLED I MIŠLJENJE O DOSADAŠNJEM NAUČNOM I STRUČNOM      RADU KANDIDATA

a) Radovi objavljeni u međunarodnim časopisima

1. J. Vukićević, P. Janković

CONTRIBUTION TO THE DISCUSSION OF THE EFFICEINCY PROBLEM OF THE DECLARED NOMINAL NUMBER OF THE CRANK PRESS DUTY CYCLES, Journal for Technology of Plasticity, No.1-2, University of Novi Sad, Faculty of Technical Sciences, Novi Sad, Serbia,Novi Sad, 1999, str. 51-60.

2. J. Milovanović, P. Janković

THE BOUNDARY VALUES OF THE PUNCH DIAMETER IN THE TECHNOLOGY OF THE OPENING MANUFACTURE BY PUNCING, Časopis “Facta Universitatis”, Vol. 1, No 7, Univerzitet u Nišu, Niš, 2000, str. 887-891.

3. B. Rančić, P. Janković, V. Marinković

DETERMING THE TRANSITONAL AREA OF SQUARE CUPS IN OIL HYDRAULIC FORMING PROCESS, Journal for Technology of Plasticity, Vol. 31, Number 1-2, University of Novi Sad, Faculty of Technical Sciences, Novi Sad, Serbia, 2006, pp. 45-55.

4. B. Rančić, P. Janković, V. Stoiljković

AN EXPRESSION SUGGESTED TO DETERMINE THE BLANK HOLDER PRESSURE IN THE OIL HYDRAULIC PROCESS OF SQUARE CUPS DEEP DRAWING, Journal for Technology of Plasticity, Vol. 31, Number 1-2, University of Novi Sad, Faculty of Technical Sciences, Novi Sad, Serbia, 2006, pp. 91-100.

5. M. Radovanović, P. Dašić, P. Janković

Correlation Between Components of Cutting Force by Turning, Annals of the Oradea University, Fascicle of Management and Technological Engineering, Volume V(XV),  Universitatea din Oradea, Oradea, Romania, 2006, pp. 1226-1231
6. M. Radovanović, P. Dašić, P. Janković

Experimental Determination of Cutting Force by Longitudinal Turning of C60E Steel, Journal of Modelling and Optimization in the Machines Building Fields – MOCM, MOCM-12, Volume 2, Romanian Technical Sciences Academy and University of Bacau, Bacau, Romania, 2006, pp. 113-119
b) Radovi objavljeni u nacionalnim časopisima

7. Lj. Janković, P. Janković

SymGRAPH - MODUL RAČUNARSKE GRAFIKE, 30 godina Mašinstva, zbornik radova, Niš 1990, str. 151-155.

8. P. Janković

PROGRAMIRANJE EROZIMATA SA ŽICOM - PRENOS PODATAKA KOD CAD-NC VEZE, Naučni podmladak br.3-4, 1991, str. 97.-109.

9. D. Vukićević, P. Janković

VLAKNASTI KOMPOZITI KAO GRADIVNI MATERIJALI U MAŠINSTVU, časopis SIMOD, Niš, 1995, 241-249.

10. D. Petković, P. Blagojević , P. Janković

MOGUĆNOST PRIMENE ARMIRANOG BETONA U IZRADI NOSEĆIH STRUKTURA PRESA, Zbornik radova, Gradjevinski fakultet, Niš, 1996.

11. P. Janković, M. Maksić, D. Vukićević

KOMPOZITNI MATERIJALI I NJIHOVA PRIMENA U MAŠINOGRADNJI, časopis "IMK-14, Istraživanje i razvoj", broj 2, Kruševac, 1996, str. 31-36.

12. D. Vukićević, P. Janković

MOGUĆNOST ZAMENE METALNIH LEGURA, KAO GRADIVNOG MATERIJALA, KOMPOZITIMA U IZRADI NOSEĆIH STRUKTURA, časopis Transport u industriji, Beograd, 1994.    

13. J. Vukićević, P. Janković

PRILOG MORFOLOŠKOJ KLASIFIKACIJI SISTEMA AUTOMATSKOG TRANSPORTA MATERIJALA U TEHNOLOGIJAMA PLASTIČNOSTI, časopis "IMK-14, Istraživanje i razvoj", broj 8-9, Kruševac, 1998, str. 53-56.

14. J. Milovanović, P. Janković

SISTEM AUTOMATSKOG TRANSPORTA MATERIJALA I KONCEPT EKOLOGIZACIJE PROIZVODNIH TEHNOLOGIJA, časopis “Ecologica”, No. 25, broj 2, Beograd, 2000, str. 104-107

15. P. Janković, J. Milovanović

PRILOG RAZMATRANJU PROBLEMA ODREDJIVANJA VEKA ALATA ZA PROSECANJE I PROBIJANJE, časopis "IMK-14, Istraživanje i razvoj", broj 11, Kruševac, 2000, str. 21-24.

16. B. Rančić, P. Janković, S. Mladenović, S. Planić

EKSPERIMENTALNO ODREĐIVANJE SILE PRITEZANJA I POMERANJA KOD C-spojnice za železničke šine, časopis Želkon, No. 6, Niš, 2006. godina, 

c) Radovi saopšteni na međunarodnim naučnim skupovima i objavljeni u odgovarajućim zbornicima

17. D. Vukićević, D. Petković, P. Blagojević, P. Janković

PRILOG ISTRAŽIVANJU PRIMENE ARMIRANOG BETONA KAO GRADIVNOG MATERIJALA U IZRADI NOSEĆIH STRUKTURA MAŠINA STATIČKOG DEJSTVA U TEHNOLOGIJAMA PLASTIČNOSTI, Prvi međunarodni naučno-stručni skup TEŠKA MAŠINOGRADNJA TM '93, zbornik radova, Kruševac, 1993, 
18. Lj. Janković, P. Janković

"SymGRAPH GEOMETRY" - POMOĆNI RAČUNARSKI PROGRAM ZA PROGRAMERE NC/CNC MAŠINA, Prvi međunarodni naučno-stručni skup TEŠKA MAŠINOGRADNJA TM '93, zbornik radova, Kruševac, 1993, str. 203.-208.

19. P.Janković, D. Vukićević

IZBOR MATERIJALA U PROIZVODA U FUNKCIJI ZAŠTITE ŽIVOTNE SREDINE, Međunarodna konferencija "Preventivni inženjering i životna sredina", Niš, 1995. godina, 

20. D. Vukićević, B. Ćirković, P. Janković

NEKI REZULTATI PRIMENE NOVIH TEHNOLOGIJA U MAŠINOGRADNJI S ASPEKTA ZAŠTITE RADNE I ŽIVOTNE SREDINE, XXI Međunarodno savetovanje o zaštiti životne i radne sredine, Herceg Novi - Igalo, 1996, 

21. D. Vukićević, P. Janković

RESURSI INŽENJERSKIH MATERIJALA I TEHNOLOŠKI RAZVOJ U SVETLU MOGUĆEG, XXII Međunarodno savetovanje o zaštiti životne i radne sredine, Herceg Novi, 1997, str. 333-336.
22. D. Vukićević, P. Janković

RIZIK I ZAKONI EKSPLOATACIJE PRIRODNIH RASURSA, XXIII Međunarodno savetovanje o zaštiti životne i radne sredine, Herceg Novi, 1998, 

23. J. Vukićević, P. Janković

MANIPULATORI MATERIJALOM U TEHNOLOGIJAMA PLASTIČNOSTI S ASPEKTA ZAŠTITE NA RADU I RIZIKA, XXIV Međunarodna konferencija o zaštiti radne i životne sredine, Niš, 1999, str. 191-196.

24. P. Janković, J. Milovanović

SAVREMENI MATERIJALI I METODE PROJEKTOVANJA KAO PODLOGA EKOLOGIZACIJE PROIZVODNIH TEHNOLOGIJA, 25. Međunarodna konferencija “Ekologizacija ekonomsko-tehnološkog razvoja - imperativ XXI veka”, Niška Banja, 2000, 

25. P. Janković, J. Milovanović, S. Mladenović

POSSIBILITIES OF DIMENSIONING THE PARAMETRICALLY-DESCRIBED PARTS OF THE PUNCHING AND PIERCING TOOL, 2nd International conference “Research and Development in Mechanical Industry-RaDMI”, Proceedings, Vol. 2, Kruševac, 2002. str. 645-648.

26. P. Janković, M. Radovanović, N. Vićovac

Characteristics and use of water jet machining, 4th International Conference (Research and Development in Mechanical Industry( RaDMI 2004, Faculty of mechanical engineering of Kraljevo, High Technical Mechanical School of Trstenik, Zlatibor, Serbia and Montenegro, 2004, pp. 167-172

27. P. Janković, M. Radovanović

Nontraditional machining by abrasive water jet cutting, Havy Machinery, Trstenik, 2005,  II A.55-II A.58
28. P. Janković, M. Radovanović, N. Vićovac

ABRASIVE MATERIALS FOR ABRASIVE WATER JET CUTTING, 5th International Conference (Research and Development in Mechanical Industry( RaDMI 2005, Faculty of mechanical engineering of Kraljevo, High Technical Mechanical School of Trstenik, Vrnjačka Banja, Serbia and Montenegro, 2005,  str. 158-162
29. B. Rančić, P. Janković

DETERMINING THE BLANK SHAPE AND SIZE FOR SQUARE CUPS IN OIL-HYDRAULIC FORMING PROCESS, 5th International Conference (Research and Development in Mechanical Industry( RaDMI 2005, Faculty of Mechanical Engineering of Kraljevo, High Technical Mechanical School of Trstenik, Vrnjačka Banja, Serbia and Montenegro, 2005, 

30. B. Rančić, P. Janković

DETERMINING OF BLANK HOLDER PRESSURE FOR SQUARE CUPS IN OIL-HYDRAULIC FORMING PROCESS, 5th International Conference (Research and Development in Mechanical Industry( RaDMI 2005, Faculty of Mechanical Engineering of Kraljevo, High Technical Mechanical School of Trstenik, Vrnjačka Banja, Serbia and Montenegro, 2005, 

31. P. Janković, M. Radovanović

Parameters of Abrasive Water Jet Cutting Process, 6th International Conference (Research and Development in Mechanical Industry( RaDMI 2006, University of Kragujevac, Faculty of Mechanical Engineering Kraljevo, High Technical Mechanical School of Trstenik, Budva, Montenegro, 2006, pp. 343-346

d) Radovi saopšteni na nacionalnim naučnim skupovima i objavljeni u odgovarajućim zbornicima

32. Lj. Janković, P. Janković

POVEĆANJE EFIKASNOSTI PROJEKTOVANJA ALATA ZA IZRADU CILINDRIČNIH DELOVA DUBOKIM IZVLAČENJEM PRIMENOM PERSONALNIH RAČUNARA, 24. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije u N. Sadu, zbornik radova, knjiga I, 1992, str.131.-136.

33. Lj. Janković, P. Janković

REVITALIZACIJA NUMERIČKOG UPRAVLJANJA STARIH GENERACIJA NC/CNC STRUGOVA, MMA '94. Novi Sad, 1994, 

34. D. Vukićević, D. Petković, P. Blagojević, P. Janković

KARAKTERISTIČNI MODELI ZATVORENIH NOSEĆIH STRUKTURA PRESA - KOMBINACIJA ARMIRANO BETONSKIH I ČELIČNIH OSNOVNIH ELEMENATA, 20. JUPITER Konferencija, Beograd, 1994, 

35. LJ. Janković, P. Janović

PROGRAMSKI PAKET SymGRAPH, 20. JUPITER Konferencija, Beograd, 1994, 

36. D. Vukićević, D. Petković, P. Blagojević, P. Janković

ARMIRANO BETONSKA NOSEĆA STRUKTURA PRESE - MATEMATIČKO MODELIRANJE I NAČIN ARMIRANJA, 25. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Beograd, 1994, 
37. Lj. Janković, P. Janković

PRIMENA SAVREMENIH POSTUPAKA U IZRADI ALATA ZA PROSECANJE I PROBIJANJE, 25. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Beograd, 1994, 
38. D. Vukićević, P. Janković

KONCEPCIJSKI PRILAZ U POSTAVLJANJU SISTEMA KVALITET PROIZVODA - MATERIJAL, Naučno - stručni skup "Istraživanje i Razvoj Mašinskih Sistema i Elemenata", IRMES '94, Niš, 1994, 

39. D. Vukićević, P. Janković

PRILOG FORMIRANJU JEDNOG GLOBALNOG KRITERIJUMA U SISTEMU KVALITET PROIZVODA - MATERIJAL, 22. godišnja JUSK Konferencija, Beograd, 1994, 

40. P. Blagojević, P. Janković

METALNA VLAKNA ZA OJAČAVANE KOMPOZITNIH MATERIJALA ZASNOVANIM NA CEMENTU, 22. JUPITER Konferencija, Beograd, 1996, 

41. P. Janković, B. Ćirković, P. Blagojević, D. Petković, D. Vukićeivć

VLAKNASTI KOMPOZITI KAO GRADIVNI MATERIJALI U MAŠINOGRADNJI, 26. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Podgorica, 1996, 

42. D. Vukićević, P. Janković

RAZVOJ SAVREMENIH MATERIJALA U MAŠINOGRADNJI SA ASPEKTA EKOLOŠKOG UPRAVLJANJA, Ekološko upravljanje ISO 14000 i sistemi ekološkog menadžmenta u preduzećima, YU Forum kvaliteta, Kruševac, 1996, 

43. P. Janković, D. Vukićević

SPECIFIČNOSTI OBRADE KOMOPZITNIH MATERIJALA RAZDVAJANJEM, 23. JUPITER Konferencija, Beograd, 1997, str. 269-273.
44. Lj. Janković, D. Temeljkovski, P. Janković

PRIMENA CAD SISTEMA ZA PROJEKTOVANJE ALATA ZA IZRADU LANACA LIVENJEM, 28. JUPITER Konferencija, Zlatibor, 1998, 

45. P. Janković, D. Vukićević

PREDNOSTI NOVIH MATERIJALA, DIMENZIONISANJE I GRANICE NJIHOVE PRIMENE, 27. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Niš, 1998, 

46. J. Vukićević, P. Janković

PRILOG ISKAZIVANJU NEKIH KRITERIJUMA OCENE FLEKSIBILNOSTI OBRADNIH SISTEMA U TEHNOLOGIJAMA PLASTIČNOSTI, zbornik radova sa XXV JUPITER Konferencije, 27. simpozijum Upravljanje proizvodnjom u industriji prerade metala, Beograd, 1999, str. 4.25-4.30.

47. P. Janković, J. Vukićević, D. Vukićević

PROCES RAZDVAJANJA PRI PROSECANJU I PROBIJANJU POLIMERNIH KOMPOZITNIH MATERIJALA, Zbornik radova sa XXV JUPITER Konferencije, 21. simpozijum NU-ROBOTI-FTS, Beograd, 1999, str. 3.129-3.134.

48. P. Janković, J. Milovanović, D. Vukićević

KVALITET POVRŠINE REZA PRI PROSECANJU I PROBIJANJU NEMETALNIH MATERIJALA, zbornik radova sa XXVI JUPITER Konferencije, 22. simpozijum NU-ROBOTI-FTS, Beograd, 2000, 

49. P. Janković, J. Milovanović

IDENTIFIKACIJA FAKTORA SPECIFIČNIH ZA ODREDJIVANJE VREDNOSTI SILE PRI PROSECANJU I PROBIJANJU POLIMERNIH MATERIJALA, 28. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Kraljevo, zbornik radova Obrada deformisanjem, 2000, str. 2.19-2.24.

50. P. Janković, S. Nedeljković, J. Milovanović

UPOTREBA SAVREMENIH INFORMACIONIH TEHNOLOGIJA U FMEA, XXVII JUPITER Konferencija, Beograd, 2001, str. 5.21-5.24.

51. J. Milovanović, P. Janković

PRILOG VREDNOVANJU KVALITETA PRESEČNE POVRŠINE PRI PROSECANJU I PROBIJANJU, Simpozijum – deformisanje i struktura metala i legura, Balkanski savez metalurga, Beograd, 2002, str. 85-89.

52. P. Janković, S. Nedeljković

RAČUNARSKA PODRŠKA PRI PROJEKTOVANJU TEHNOLOGIJE OBRADE LIMA PREOSECANJEM, SAVIJANJEM I IZVLAČENJEM, 29. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Beograd, 2002, zbornik radova na CD rom-u.

53. P. Janković, M. Radovanović, N. Vićovac

Pumpa visokog pritiska – "srce" mašine za konturno sečenje abrazivnim vodenim mlazom, 29. Naučno-stručni skup sa međunarodnim učešćem HIPNEF 2004, Mašinski fakultet Univerziteta u Nišu, Savez mašinskih i elektrotehničkih inženjera i tehničara Srbije (SMEITS) - Beograd, Vrnjačka Banja, 2004, str.113-118

54. P. Janković, M. Radovanović, N. Vićovac

Essential Components of Abrasive Water Jet Cutting Machines, Scientific Conference with International Participation (Manufacturing and Management in 21st Century(, University (Ss. Cyril and Methodius( - Skopje, Faculty of Mechanical Engineering, Production and Industrial Engineering Association, Ohrid, FYR Macedonia, Ohrid, 2004, pp.100-105

55. S. Mladenović, P. Janković
PARAMETRIC DESIGN OF COMPLEX SHEET METAL FORMING TOOLS, Scientific Conference with International Participation (Manufacturing and Management in 21st Century(, University (Ss. Cyril and Methodius( - Skopje, Faculty of Mechanical Engineering, Production and Industrial Engineering Association, Ohrid, , FYR Macedonia, Ohrid, 2004, 
56. P. Janković, M. Radovanović, N. Vićovac

Obrada abrazivnim vodenim mlazom, 30. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Vrnjačka Banja, 2005,  str. 263-268
57. P. Janković, Lj. Janković

Revitalizacija upravljanja numerički  upravljane prese "TRUMATIC 150", 30. Savetovanje proizvodnog mašinstva Jugoslavije, Vrnjačka Banja, 2005, 

58. P. Janković, V. Blagojević, J. Milovanović

MOGUĆNOST SNIŽAVANJA TROŠKOVA SISTEMA VAZDUHA POD PRITISKOM, 30. HIPNEF 2006 sa međunarodnim učešćem, Vrnjačka Banja, 2006, 183-188.

59. M. Radovanović, P. Janković

UTICAJ KVALITETA VODE KOD MAŠINE ZA SEČENJE VODENIM MLAZOM, 30. HIPNEF 2006 sa međunarodnim učešćem, Vrnjačka Banja, 2006, 475-480
e) Magistarski rad

60. P. Janković

OBRADIVOST KOMPOZITNIH MATERIJALA POSTUPCIMA OBRADE RAZDVAJANJEM, Magistarski rad, Niš, 1998.

f) Naučno-istraživački rad

· Fakultetski projekat (rukovodilac Prof. dr Zoran Boričić). Kandidat angažovan kao saradnik

· Projekt ev. br. 11E08PT1 (rukovodilac Prof. dr Milisav Kalajdžić). Kandiat angažovan kao saradnik.

· Istraživanje i razvoj sistema za izradu lanaca sa karikama kontinuiranim livenjem (rukovodilac Prof. dr Dušanka Vukićević), ev. br. I.5,1562, Inovacioni projekat Mašinski fakultet u Nišu-Ministarstvo za nauku i tehnologiju Srbije, 1998. Kandidat angažovan kao saradnik

· Projekt iz oblasti “tehološki razvoj”, pod nazivom “Metod projektovanja i optimizacija konstrukcije novog stakelnika za industrijsku proizvodnju povrća i cveća” (rukovodilac Prof. dr Tomislav Igić,), koji finansira Ministarstvo za tehnologiju i razvoj R. Srbije. Kandidat angažovan kao saradnik.

· Projekt u okviru nacionalnog programa energetske efikasnosti, pod naslovom “Povećanje energetske efikasnsoti pneumatskih sistema u industriji” (rukovodilac Prof. dr Dragan Šešlija). Kandidat angažovan kao saradnik.

g) Prikaz radova


Kandidat se u svom naučno-istraživačkom i profesionalnom radu bavio problemima iz više oblasti mašinstva i tehnike. Saglasno tome, napred navedeni radovi i naučno-stručni projekti mogu se svrstati u nekoliko grupa.

U prvu grupu spadaju radovi pod brojem (2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 15, 16, 18, 25, 29, 30, 32, 33, 35, 37, 44, 50, 52, 55 i 57), koji se bave proizvodno-informacionim tehnologijama, računarskom grafikom, programiranjem numerički upravljanih mašina i primenom CAD programa za unapređenje projektovanja i proračuna u tehnologijama obrade materijala, samim postupcima i procesima obrade materijala, kao i sredstvima i alatima za obradu materijala. Rezultati se odnose na modul računarske grafike pod nazivom SymGRAPH koji je prikazan u radu (7). To je skup potprograma i funkcija za matematički opis geometrijskih elemenata, izvođenje geometrijskih transformacija sa elementima, kao i za grafički prikaz zadatih geometrijskih elemenata na ekranu. Modul je deo kompleksnog programskog paketa, nastalog daljom nadogradnjom, koji je opisan u radu (35). Osnovni modul za definisanje i crtanje geometrijske konture, nadograđen je modulima za programiranje putanje kretanja alata pri obradi na numerički upravljanim mašinama. Obuhvaćeni su vidovi obrade kod kojih se alat kreće samo u dva međusobno upravna pravca, kao što su lasersko sečenje, erozimat sa žicom ili struganje. Radovi pod brojevima (8, 18, 33 i 37) prikazuju primenu računara u izradi programa za numerički upravljanu mašinu i načine prenosa podataka (programa) od računara do mašine, čime se starije generacije numerički upravljanih mašina “revitalizuju” (57) i osposobljvaju za efikasniji i jednostavniji rad. Mogućnost korišćenja računara pri proračunu i projektovanju tehnologije obrade materijala i alata, bilo na osnovu oblika i dimenzija dela koji se izrađuju, a čije se definisanje može izvesti 2D crtanjem u ravni ili primenom 3D modeliranja, obrađeni su u većem broju radova. Primena savremenih CAD programa i namenski napravljenih programa, kao pomoćnog sredstva pri projektovanju alata za obradu deformisanjem predstavljeni su na primerima obrade: dubokim izvlačenjem (32),  pri projektovanju alata za livenje (44),   kao i pri projektovanju alata za obradu prosecanjem i probijanjem (25 i 55), gde je prikazano kako parametarskim definisanjem konture, uz dotato “znanje” o procesu i pravilima dimenzionisanja delova alata, CAD program omogućava kontrolu vrednosti velikog broja parametara, elemenata, podsklopova i kompletnog alata za obradu prosecanjem i probijanjem. Izučavanje koncepcijkog prilaza, kao i rešavanje konkretnih problema u procesima obrade materijala kandidat je predstavio  kroz veći broj radova. Identifikacija i izučavanje faktora koji utiču na probijanje malih otvora, kao i razmatranje problema određivanja veka trajanja alata, obrađeno je u radovima pod rednim brojem (15) i (2). Pored primene računara kod projektovanja alata, računarska podrška nalazi primenu i pri projektovanju tehnonologije i parametara obrade, što je prikazano na primeru obrade lima prosecanjem, savijanjem i izvlačenjem (52). Obrada dubokim izvlačenjem je efikasna i dobro proučena metoda u slučaju obrade okruglih delova, dok je dobijanje elemenata prizmatičnog oblika, slabije izučavano zbog problema koji se, javljaju pri određivanju optimalnog oblika pripremka (29), koji, nisu jednostavnog kružnog oblika. Takođe, pošto se za izradu prizmatičnih delova uglavnom koriste metode izvlačenja  nestišljivim fluidom, određivanje optimalnog pritiska držača lima, zasniva se na novim jednačinama (30 i 4), a zbog specifičnog oblika dela koji se izvlači javljaju se prelazne zone koje ne postoje pri izvlačenju okruglih delova (3). Metoda merenja mehaničkih veličina električnim putem, koju je kandidat koristio u svojim istraživanjima, pruža mogućnost određivanja veličina: sile, momenta, pritisaka i td, korišćenjem odgovarajuće merne opreme. Na ovaj način su određene radne karakteristike C-spojnice za brzo spajanje šina (16). U procesu optimizacije parametara proizvodnog procesa, važnu ulogu, pored identifikacije samih uticajnih faktora, ima i određivanje njihovih vrednosti, eksperimentalnim merenjima, što je predstavljeno na primeru određivanja sile rezanja pri struganju (5 i 6).

Druga grupa radova (9, 10, 11, 12, 17, 34, 36, 40, 41, 43, 45, 47, 48, 49, 51 i 60) je iz oblasti kojom se kandidat bavi, kako u okviru predmeta na kojima je saradnik, tako i tokom magistarskih  studija i u magistarskom radu, a to su savremeni materijali, prvenstveno kompozitni materijali. Mogućnost zamene metalnih legura u mašinstvu razmatrana je u radu pod brojem (12), kao i u radu (9) koji se bave osnovnim svojstvima i mogućnostima primene vlaknastih kompozitnih materijala u mašinstvu. Primena kompozita kao gradivnog materijala, prikazana je u radovima (41 i 11). Istraživanja,  u saradnji sa kolegama sa Građevinskog fakulteta u Nišu, vršena u cilju izrade noseće strukture mašina statičkog dejstva u tehnologijama plastičnosti od armiranog betona prikazana su u radovima (10 i 17). Izvršena je analiza karakterističnih modela presa (34) sa ciljem sagledavanja meritornih karakteristika i zahteva koji se postavljaju pred noseću strukturu prese. Analiza noseće strukture prese, sprovedena metodom konačnih elemenata, prikazana je u radu pod brojem (36). Deo istraživanja primene kompozitnih materijala na bazi cementa je i primena kratkih, haotično rasporedjenih metalnih i staklenih vlakana kao osnovnog vida ojačanja (armature), što je prikazano u radu pod brojem (40). Novi materijali, među njima i kompozitni, imaju mnoge karakteristike koje konvencionalni materijali ne poseduju. Neka od tih svojstava su samo modifikacija uobičajenih, dok su druga sasvim nova, pa zbog toga zahtevaju nove analitičke i eksperimentalne metode ispitivanja. U radu pod rednim brojem (45) prikazane su prednosti novih materijala, specifičnosti dimenzionisanja i primene vlaknastih kompozitnih materijala, ali je ukazano i na granice njihove primene. Pored izučavanja svojstava kompozitnih materijala i specifičnosti dimenzionisanja elemenata, od interesa je ispitivanje obradivosti takvih materijala, naročito u uslovima masovne i velikoseriske proizvodnje. U radovima pod rednim brojem (43 i 47) prikazane su specifičnosti obrade kompozitnih materijala postupcima obrade razdvajanjem. Razlika u mehanizmu razaranja, u odnosu na metale, utiče na vrednosti meritornih parametara procesa. Pored identifikacije i ocene uticaja pojedinih parametara na vrednost sile prosecanja (49), u radovima pod rednim brojevima (48 i 51) obrađene su specifičnosti kvaliteta površine reza pri prosecanju i probijanju nemetalnih materijala. U radovima pod rednim brojevima (60 i 47) prikazani su rezultati ispitivanja nekih aspekata obradivosti kompozitnih materijala postupcima obrade razdvajanjem. Razmatrani su vlaknima ojačani polimerni kompozitni materijali i specifičnosti njihove obrade prosecanjem i probijanjem. Istraživanjima je ustanovljeno koji faktori imaju osnovni uticaj na otpor razdvajanju pri prosecanju i probijanju polimernih kompozitnih materijala. Neki od ispitivanih faktora karakteristični su i pri obradi metala, dok drugi pokazuju svoj uticaj pri probijanju kompozitnih materijala.

U treću grupu spadaju radovi iz oblasti izbora materijala, ekologije i održivih sistema, (1, 14, 13, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 38, 39, 42, 46 i 58) nastali uporedo sa radom na istraživanju savremenih materijala, spoznajom da izbor materijala od koga će se neki deo praviti utiče na način proračuna, dimenzionisanje i izbor tehnologije koja će se primenjivati u procesu nastajanja proizvoda. Mesto koje zauzima izbor materijala u sistemu kvaliteta proizvod-materijal prikazano je u radu pod brojem (38). U radu (39) analiziran je utrošak energije, u svakoj od faza stvaranja proizvoda. Pokazano je da se pravilnim izborom materijala izratka mogu eliminisati procesi u toku stvaranja dela u kojima se troši najviše energije, što se ogleda kako na stepen zagađenja, tako i na cenu proizvoda. U radu pod brojem (42) pokazuje se, da se značajan prodor s aspekta ekološkog upravljanja može postići pravilnim izborom materijala od koga će se neki proizvod izrađivati, pri čemu se pre svega misli na primenu novih materijala. Upotreba novih materijala uslovljava primenu i novih tehnologija izrade, koje mogu biti takve da manje zagađuju životnu sredinu, troše manje energije, stvaraju manji otpad i td. Rezultati takve promene analizirani su u radovima pod brojevima (19 i 20). Primena novih materijala ne bi doprinela samo smanjenju zagađivanja, već bi i usporila sadašnji tempo iscrpljivanja prirodnih resursa (21 i 22). U nizu radova (13, 46, 23, 1, 14 i 24) sagledavan je doprinos fleksibilnih obradnih sistema ekologizaciji proizvodnih tehologija, a analiza utroška energije i snižavanja troškova sistema za proizvodnju vazduha pod pritiskom (58) može doprineti povećanju energetske efikasnosti.

U posebnu grupu radova (26, 27, 28, 31 53, 54, 56 i 59) treba izdvojiti radove iz oblasti istraživanja tehnološkog postupka obrade materijala abrazivnim vodenim mlazom, što predstavlja i deo istraživanja kojima se kandidat bavi u izradi doktorske disertacije. Obrada abrazivnim vodenim mlazom je nova, malo izučavana, vrlo efikasna tehnologija konturnog sečenja materijala. Zasnovana je na erozivnom dejstvu abrazivnog vodenog mlaza. Uzan mlaz vode, visokog pritiska i velike brzine strujanja, pomešan sa obrazivom, poseduje veliku energiju razaranja i u stanju je da seče sve poznate materijale. Ne postoje druge tehnologije obrade sposobne da konturno seku specijalne čelike, tvrde metale, kompozite i alatnu keramiku, bez strukturnih promena, termičkog i mehaničkog oštećenja materijala u zoni reza. Sam proces obrade, princip odnošenja materijala i elementi obradnog sistema, predstavljeni su u radovima pod rednim brojevima (26, 27 i 56). Opisane su karakteristike metode, njene prednosti i perspektive razvoja. Iako je sam proces obrade jednostavno objasniti, u okviru tehnologije sečenje abrazivnim vodenim mlazom sadržana su izuzetno složena tehnološka i konstruktivna rešenja mašine. Elementi mašine za konturno sečenje lima abrazivnim vodenim mlazom detaljno su opisani u nizu radova. Osnovni elementi mašine prikazani su radu (54). Pumpa visokog pritiska prikazana je u radu (53), Analiza abrazivnog materijala koji se dodaje mlazu vode visokog pritiska prikazana je u radu (28). Uticajni faktori procesa obrade i njihova analiza prikazani su su radovima (59 i 31).

Veći deo prikazanih radova predstavljaju objavljene rezultate naučnih istraživanja sprovedenih u okviru naučno-istraživačkih projekata.

III  MIŠLJENJE O ISPUNJENOSTI ZA IZBOR


Na osnovu napred izloženog, jasno se vidi da je mr Predrag Janković, asistent Mašinskog fakulteta u Nišu u svom dosadašnjem radu na Mašinskom fakultetu, najpre kao asistent-pripravnik, a zatim i kao asistent, postigao zapažene rezultate u naučnom, nastavno-obrazovnom i stručnom radu.

Objavljenim radovima u časopisima, kao i učestvovanjem na međunarodnim i nacionalnim naučno-stručnim skupovima, kandidat je saopštio inostranoj i domaćoj naučnoj i stručnoj javnosti rezultate svojih istraživanja.


Kandidat je učestvovao u većem broju naučno-istraživačkih projekata iz oblasti proizvodnog mašinstva kao saradnik i dao je značajan doprinos realizaciji tih projekata.

Imajući u vidu naučnu, stručnu i pedagošku aktivnost kandidata Komisija smatra da kandidat ispunjava sve potrebne uslove za izbor u zvanje asistenta.
IV  PREDLOG ZA IZBOR


Na osnovu svega iznetog u Izveštaju, kao i činjenice da kandidat formalno i suštinski ispunjava sve uslove predviđene Zakonom o univerzitetu i Statutom Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu, Komisija predlaže Izbornom veću Mašinskog fakulteta u Nišu da mr Predraga Jankovića izabere u zvanje asistenta za naučnu oblast Proizvodni sistemi i tehnologije.
U Nišu i Beogradu,





        Komisija:

06. 05. 2007. god.
dr Dragoljub Lazarević, redovni profesor


    Mašinski fakultet u Nišu



dr Ljubodrag Tanović, redovni profesor


    Mašinski fakultet u Beogradu


dr Miroslav Radovanović,  redovni profesor


    Mašinski fakultet u Nišu
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