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МАШИНСКИ ФАКУЛТЕТ
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април 2007. године


ИЗБОРНОМ ВЕЋУ МАШИНСКОГ ФАКУЛТЕТА У НИШУ

На основу одлуке Изборног већа Машинског факултета у Нишу бр. 612-221-16/2007 од 01.03.2007. год. именовани смо за чланове Комисије за писање извештаја  за избор једног сарадника у звању асистента за научну област Производни системи и технологије. На конкурс се пријавио један кандидат: мр Милош Стојковић, дипл. маш. инж. На основу добијеног материјала комисија подноси следећи
ИЗВЕШТАЈ 

1.
БИОГРАФСКИ ПОДАЦИ

1.1
Лични подаци


мр Милош Стојковић дипл.маш.инж. рођен је 12.01.1972. године у Нишу, у Србији са сталним местом пребивалишта у Нишу. Ожењен је и има сина и кћер.
1.2
Подаци о досадашњем образовању

Гимназију „Светозар Марковић” у Нишу је завршио 1990. године на смеру: физика, са одличним успехом, и тиме стекао звање: Лабораторијски техничар за физику.
Исте године, (1990) кандидат је уписао основне студије на Машинском факултету Универзитета у Нишу. Кандидат је дипломирао на Машинском факултету 27.05.1996. године на одсеку за Производно машинство без изгубљене године са просечном оценом 8,18. Дипломски рад, на тему „Аутоматизовано одређивање цене производа на основу технологије израде”, одбранио је оценом 10.

Током основних студија, 1995/96. године, кандидат је објавио своја прва два научна рада из области теоријске механике од којих је један био презентован у Математичком институту САНУ.


Последипломске студије је уписао 1996. године, такође, на Машинском факултету у Нишу на смеру производно машинство. После-дипломске студије кандидат је завршио са просечном оценом 10.


Магистарску тезу под називом „ВИРТУЕЛНИ ТЕХНОЛОШКИ САВЕТНИК” кандидат је одбранио 11. октобра 2002. године такође на Машинском факултету у Нишу.


У 2005. години, кандидат је похађао кондензовани програм обуке из области менаџмента и маркетинга на Високој школи бизниса у Манчестеру у Великој Британији.
1.3
Професионална каријера

Након дипломирања, маја 1996. године, кандидат је хонорарно био ангажован од стране два приватна предузећа из Ниша на пословима из области машинства и у својству машинског инжењера.

Такође, кандидат је у периоду од јуна 1996. године до септембра 1997. године био ангажован по уговору на појединим пројектима Института Машинског Факултета у Нишу.

Кандидат је од септембра 1997. године засновао привремени радни однос на Машинском факултету у Нишу као сарадник Института Машинског факултета у Нишу. У том периоду ангажован је у Рачунском центру и Лабораторији за интелигентне производне системе.

Од 1997. године кандидат је, као студент последипломских студија, ангажован у настави на Машинском факултету у Нишу ради одржавања лабораторијских и рачунских вежби из следећих предмета:

1. Пројектовање производних система помоћу рачунара,

2. Машине алатке (,
3. Технолошки системи,
4. Нумерички управљане машине алатке и роботи,
5. Програмирање нумерички управљаних машина алатки,
6. Системи за брзи развој производа.
 
С почетка 2003. године, кандидат је изабран на место сарадника у звању асистента на Машинском факултету у Нишу за ужу научну област Производне системи и технологије.

Током служења војног рока (1999-2000. год.) Милош Стојковић је био ангажован у настави Војно-Техничке Академије БЈ у Београду ради одржавања лабораторијских и рачунских вежби из следећих предмета:

1. Пројектовање производних система помоћу рачунара (Техничка служба),

2. Статика, Кинематика и Динамика (Техничка служба и Ваздухопловно-техничка служба)


Као сарадник Института Машинског Факултета у Нишу учествовао је у извођењу бројних курсева из области основних вештина у раду са рачунарским апликативним програмима (MS Office) као и напредних курсева из области Пројектовања помоћу рачунара (ProENGINEER, ProMECHANICA, AutoCAD, CATIA) за потребе привреде, као и за образовање студената и радника Машинског факултета у Нишу, Београду и Подгорици.

Од 2005. године, кандидат активно учествује у посебно развијеном програму обуке за официре Војске Србије за цивилна занимања PRISMA у својству секретара програма Индустријски менаџмент, предавача на специјалностима Индустријски менаџмент и  Рачунарски подржана реализација производа и као руководилац меркетинга Центра за обуку – Ниш основаном при МФН.
Од страних језика говори енглески и служи се руским.

2.
ПРЕГЛЕД И МИШЉЕЊЕ О ДОСАДАШЊЕМ НАУЧНОМ И СТРУЧНОМ РАДУ
КАНДИДАТА

2.1
Магистарски рад


М. Стојковић, „Виртуелни технолошки саветник” Магистраки рад, Машински факултет у Нишу, 2002.

2.2
Научно-стручни радови

2.2.1
Радови објављени у часописима
[1] М. Манић, В. Милтеновић, М. Стојковић, “Feature Models In Virtuel Product Development”, The Scientific Journal - Facta Universitatis, Ser. Mechanical Engineering, Vol. 1, No 10, стр. 1327-1337, 2003
[2] М. Стојковић, М. Трајановић, Н. Коруновић, “Рачунаром подржано пројектовање пнеуматика”, IIPP Часопис, Бр. 8-2005, Година III, п.п. 19-32 2005

[3] M. Stojkovic, M. Manic, M. Trajanovic, “Knowledge-Embedded Template Concept”, CIRP - Journal of Manufacturing Systems, Vol. 34 (2005), No 1, www.cirp-journal.org
[4] М. Стојковић, М. Трајановић, Н. Коруновић “Рачунаром подржана симулација понашања статички оптерећеног пнеуматика”, IIPP Часопис, Бр. 10-2005, Година III, п.п. 55-67, 2005

2.2.2
Радови саопштени на међународним и националним научним скуповима и
штампани у одговарајућим зборницима радова

[1] М. Стојковић, М. Манић, „Концепт базе података за управљање производним подацима у процесу пројектовања технолошких поступака”, ЈУПИТЕР конф., Београд, 1997.

[2] М. Стојковић, М. Манић, М. Стојиљковић, „Аутоматизација одређивања цене и времена технолошког процеса израде производа”, ЈУ Инфо, Брезовица, 1997.

[3] М. Стојковић, М. Манић, М. Трајановић, „Концепт базе података о челицима, челичном ливу и ливеном гвожђу”, ЈУ Инфо, Копаоник, 1998.

[4] М. Стојковић, А. Петровић, „База података о пословима електроодржавања у дуванској индустрији - Ниш”, ЈУ Инфо, Копаоник, 1999.

[5] М. Стојковић, М. Трајановић, Н. Коруновић, „Параметарско моделирање дезена газећег слоја аутомобилског пнеуматика”, ЈУПИТЕР 99, Београд,
[6] М. Стојковић, М. Трајановић, М. Цекић, Г. Јовановић, „Убрзање процеса пројектовања пнеуматика применом параметарског пројектовања” 17. Међународни научни симпозијум: Наука и моторна возила-ЈУМВ 99, Београд
[7] Д. Александрић, М. Стојковић, Ч. Дубока, Љ. Јовев, „Virtual Brake Testing”, 17 Intl. Conf. Science and Motor Vehicles ‘99, JUMV-SP-9901, pp.37-40, Belgrade,

[8] С. Муждека, М. Стојковић, Ж. Арсић, „Параметарско моделирање планетраних преносника” 11. Међународни научни симпозијум: Моторна возила и мотори 2000, Крагујевац,

[9] М. Стојковић, М. Трајановић, „Parametric design of automotive tyre” АСМЕ - greek section, First Nat. Conf. on Recent Advances in Mech. Eng., Sepт. 2001, Patras, Greece

[10] М. Манић, М. Стојковић, Д. Мишић, „Моделирање облика машинских делова оријентисано анализи технологичности”, Истраживање и развој машинских елемената и система, 2002, Српско Сарајево,

[11] В. Милтеновић, М. Манић, М. Стојковић, “Product Development Using Feature-Based Design”, International Conference Power Transmissions 2003, Varna, Bulgaria, Septembar 2003. I-176
[12] М. Манић, М. Стојковић, Д. Мишић, З. Ђуришић, “Manufacturability Analysis Using Feature Based Design”, International Conference on Computer Integrated Manufacturing, Advanced Design and Management, Gliwice, Poland CIM 2003. 
[13] М. Стојковић, М. Манић, М. Трајановић, Н. Коруновић, “Customized Tire Design Solution Based on Knowledge Embedded Template Concept”, 22nd Annual Conference on Tire Science and Technology,Tire Society, Akron, Ohio, U.S. September 2003
[14] М. Стојковић, М. Манић, М. Трајановић, “Knowledge-Embedded Template Concept”, Proceedings 36th CIRP International Seminar on Manufacturing Systems, 2003, p.p. 285-293.
[15] Н. Коруновић, М. Трајановић, М. Стојковић, “Могућности употребе осносиметричних МКЕ модела при пројектовању пнеуматика”, ЈУ Инфо 2004, Копаоник.

[16] М. Стојковић, М. Манић, М. Трајановић, Н. Коруновић, “Functional Model of the Tire Tread”, Twenty-Third Annual Meeting and Conference of The Tire Society, Akron, Ohio, U.S. September 20-21, 2004.

[17] М. Стојковић, М. Манић, М. Трајановић, “На-знању-засновано пројектовање аутомобилског пнеуматика”, ПнеУМАтици 2004, Београд, Зборник радова CD стр. 63-75

[18] J. Milovanovic, M. Trajanovic, M. Stojkovic “Possibilities of using selective laser melting for tire mold manufacturing”, Proceedings of 2nd International Conference on Manufacturing Engineering ICMEN and EUREKA Brokerage Event, Kallithea, Greece, 2005, pp. 187-193. 

[19] M. Stojkovic, M. Manic, M. Trajanovic, “On semantics of design and manufacturing features in digital product model”, Proceedings of 2nd International Conference on Manufacturing Engineering ICMEN and EUREKA Brokerage Event, Kallithea, Greece, 2005, pp. 731-740.

[20] Миловановић, М. Трајановић, М. Стојковић, “Предности и недостаци SLM технологије на примеру израде алата за вулканизацију пнеуматика“, 31. саветовање производног машинства Србије и Црне Горе са мећународним учешћем, Крагујевац, 19-21 септембар 2006, зборник радова 461-468, 

[21] Н. Коруновић, М. Трајановић, М. Стојковић, „Модел за анализу статички оптерећеног и котрљајућег пнеуматика применом метода коначних елемената“, ПнеУМАтици 2006, Кикинда, Зборник радова CD, стр. 13-23.
2.2.3
Радови саопштени на међународним и националним научним скуповима са штампаним абстрактом

[1] М. Стојковић, „Разматрање узрока промене тока механичких процеса у неинерцијалним материјалним системима”, 21. Југословенски конгрес теоријске и примењене механике - ЈУМЕХ Ниш, 1995.

[2] „Разматрање природе инерцијалних сила и њихов утицај на принцип релативности”, семинар: Математичке методе класичне механике, Математички институт САНУ, Београд, 1996.

2.3
Научно-истраживачки и иновациони пројекти
У досадашњем периоду, кандидат је био ангажован на више научно-истраживачких и иновационих пројеката, од којих су најзначајнији:

1. НИ Пројекат 6215: „Планирање, терминирање и адаптабилно управљање производним процесима“ у сарадњи са предузећем Мачкатица а.д. из Сурдулице. Пројекат је у току и су-финансиран је од стране МНЗЖС Владе Србије, 2005-2007. Кандидат учествује на пројекту као сарадник-истраживач. Пројектом руководи др Д. Домазет, ред. проф. Машинског факултета у Нишу.
2. Иновациони пројетак 2092: „Линија за аутоматизовану припрему електро-контакта“ у сарадњи са предузећем Омнико из Ниша, Пројекат је био су-финансиран од стране МНЗЖС Владе Србије, 2004. Кандидат је учествовао у својству сарадника-истраживача и вође тима за пројектовање. Пројектом је руководио др М. Трајановић, ред. проф. Машинског факултета у Нишу.
3. НИ Пројекат 0231: „Рачунаром подржан развој аутомобилског пнеуматика” у сарадњи са предузећем Тигар а.д. из Пирота. Пројекат је био су-финансиран од стране МНТР Владе Србије, 2002-2004. Кандидат је учествовао као сарадник-истраживач и вођа на подпројекту „Развој базе знања потребне за симултано пројектовање пнеуматика и калупа за вулканизацију”. Пројектом је руководио др М. Трајановић, ред. проф. Машинског факултета у Нишу
4. НИ „WEB-CAT Интерактивни WEB каталог модела производа”, пројекат у сарадњи са Ирвас а.д. из Ниша, који је био су-финансиран од стране МНТР Владе Србије. Кандидат је учествовао као сарадник-истраживач. Пројектом руководио др М. Трајановић, ванр. проф. Машинског факултета у Нишу.
5. НИ Пројекат 11М04: „Развој метода и модела за истраживање феномена и механизама у процесима, у функцији ефективности машинских система”. Научно-истраживачки пројекат  кога је финансирало МНТР Владе Републике Србије, 1996-2000. Руководилац пројекта је био др Зоран Боричић, ред. проф. Кандидат је учествовао као сарадник-истраживач на подпројекту којим је руководио проф. др Миодраг Манић: „Заједничко коришћење информација и знања у амбијенту симултаног пројектовања производа и технолошког процеса”.
6. „Рачунаром подржан развој фамилије планетарних преносника управљачког механизма борбено-оклопног возила”. Током служења војног рока (1999-2000. год) кандидат је био ангажован од стране Војно-Техничког Института у Жаркову на пројекту као сарадник.

7. „Развој WEB сервера са  информацијама о производима и стандардним деловима”, е.б.п. I.1.1280. Иновациони пројекат за период 1997-1998. год. кога је финансирало МНТР Владе Републике Србије. Пројектом руководио др М. Трајановић, ред. проф. Машинског факултета у Нишу. Учествовао као сарадник.
8. „Моделирање и симулација процеса кочења аутомобилског кочионог диска” у сарадњи са Катедром за моторна возила са Машинског факултета Универзитета Београду. Пројектом руководио др Ч. Дубока, ред. проф. Машинског факултета у Београду. Учествовао као сарадник.
2.4 Рачунарске апликације и решења:


Милош Стојковић је водио и учествовао у развоју следећих рачунарских апликација:

1. Прилагођено решење за пројектовање аутомобилског пнеуматика помоћу рачунара,

представља оригиналану процедуру параметарског пројектовања аутомобилског пнеуматика и калупа за вулканизацију употребом кориснички дефинисаних техничких елемената. Предложена процедура је осмишљена тако да омогућава увођење концепта симултаног одвијања процеса развоја као и уградњу портабилних експертских система непосредно у техничке (технолошке) елементе. Тако се, истовремено, ствара могућност за обједињавање ових портабилиних експертских система у посебно организовану програмску целину у облику интелигентног саветника. Практични значај примене дела прилагођеног решења огледа се у изузетном повећању продуктивности пројектовања аутомобилског пнеуматика. У поређењу са методама експлицитног моделирања које је раније примењивано, нови алгоритам доноси скраћење времена потребног за добијање естетског модела преко 90%.

2. База података за праћење послова електроодржавања у Дуванској Индустрији Ниш,
Апликација остварује аутоматизацију процеса ажурирања, прегледа и анализе релевантних информација о пословима одржавања електронских и електро-механичких компоненти производних линија. Такође, апликација је интегрисана са већ постојећим базама података у један јединствени информациони систем Фабрике дувана у Нишу. Апликација је реализована у Microsoft-овом систему за управљање базама података: Access'97 и VBA, касније преведна у Oracle RDBMS.

3. База података за управљање производним подацима у процесу пројектовања технолошких поступака за предузеће Југо-Рентген д.о.о. ЕИ-Ниш.

Апликација представља реализацију аутоматизоване процедуре одређивања цене и времена израде финалног проиозвода према технолошком поступку који се користи у фази планирања и пројектовања технолошког процеса предузећа Југо-Рентген (ЕИ-Ниш). За израду апликације коришћен је Microsoft-ов програмски пакет за развој база података у Windows окружењу Accesss-у и коришћењем VBA. Поред ове функције, апликација о којој се говори у овом раду омогућава остварење још низ додатних захтева у погледу обраде података који су од великог значаја за планирање и пројектовање технолошког процеса.
3
ПОДАЦИ О ОБЈАВЉЕНИМ РАДОВИМА

Магистарски рад (одељак 2.1) представља приказ истраживања која су вршена на Машинском факултету у Нишу од 1997. године и чији је основни циљ био да се истраже могућности примене метода технологија заснованих на знању ради постизања вишег степена технологичности конструкција и стварања амбијента за пројектовање за производњу. У складу са основним правцем истраживања, највише напора је било усмерено ка моделирању и интеграцији технолошких знања и препорука из области обраде резањем, како теоријских, тако и искуствених, у посебне информацијске структуре са особинама вештачке интелигенције, односно у тзв. виртуелне технолошке саветнике. Моделирање виртуелног технолошког саветника извршено је у складу са информацијском структуром тзв. активних образаца са уграђеним знањем. Активни образац са уграђеним знањем јесте одредница која је утврђена да би се означио посебан алат инжењерских система заснованих на знању који је у непосредној вези са употребом кориснички-дефинисаних техничких елемената у процесу пројектовања производа и технологије.

3.1 
Радови објављени у часописима
Радови (одељак 2.2.1 редни број [1] и одељак 2.2.2 редни број [11]) приказују повољне ефекте које има тзв. пројектовање које се ослања на тзв. типске форме (feature) у развоју виртуелног производа у амбијенту дигиталне производње. Посебан нагласак је дат на могућности ефикасне анализе производности као и стварања услова за тзв. пројектовање за производњу.

У раду (одељак 2.2.1 редни број [2]) је описано оригинално и прилагођено решење за рачунарски подржано пројектовање пнеуматика и калупа за вулканизацију. Начин пројектовања пнеуматика представља резултат вишегодишњих истраживања (1998-2004) и анализа у области симултаног процеса пројектовања пнеуматика. Основни циљ истраживања био је да се смањи редундантост делатности које се одвијају у току пројектовања. У складу са тим, захтевано је да нови приступ у пројектовању пнеуматика гарантује могућност симултаног одвијања осталих развојних послова и сходно томе допринесе повећању продуктивности.
Радови (одељак 2.2.1 редни број [3] и 2.2.2 редни број [14]) описују концепт Knowledge–Embedded Template, као неке врсте документа-узорка (template) Интегрисаних решења за рачунарски подржан развој производа. Овај образац поседује неке количине знања и искуства из одређене области које су уграђене у нови CAx документ кроз скуп кориснички дефинисаних садржаја знања. У складу са појавом прилагођених решења за интегрисани развој производа концепт Knowledge Embedded Template може представљати веома моћно средство за повећање продуктивности и ефикасности. У раду је посебно представљен Knowledge–Embedded Template који је створен и чији је рад тестиран унутар прилагођеног решења за колаборативни развој аутомобилског пнеуматика.
У раду (одељак 2.2.1 редни број [4]) су приказани резултати симулације понашања пнеуматика у току монтаже, напумпавања и спуштања на подлогу под дејством вертикалног оптерећења. Симулације су вршене на рачунарским моделим пнеуматика развијеним од стране аутора, причему је коришћен метод коначних елемената (МКЕ).
3.2
Радови саопштени на међународним и националним научним скуповима и

штампани у одговарајућим зборницима радова
У радовима (назначеним у одељку 2.2.2 под [1] и [2]) дат је приказ концепта базе података формиране над постојећим информационим системом предузећа Југо-Рентген ЕИ-Ниш. Место примене, једне овакве базе података било би, пре свега, у домену пројектовања технолошких поступака и технолошке припреме са циљем да се помоћу ње и система за управљање овом базом података обезбеди неопходно управљање производним подацима и тиме олакша процес оптимизације пројектовања технологије.

Рад (одељак 2.2.2 редни број [3]) укратко даје приказ концепта базе података о челицима, челичном ливу и ливеном гвожђу који је изведен на Машинском факултету у Нишу. Циљ концепта базе је да обезбеди брзи и потпуни приступ свим подацима о поменутој групи материјала као и обезбеђивање подршке одлучивању при избору материјала за одговарајућу конструкцију и технологију израде. С тим у вези концепт понуђене базе података остварен је тако да пружа могућност интеграције са савременим CAD системима. Уједно овакав концепт базе података треба обезбедити потребан улаз за алгоритам одређивања режима обраде резањем.

Рад (одељак 2.2.2 редни број [4]) пружа приказ концепта релационе базе података развијену, и апликативно орјентисану за одређени домен послова електроодржавања у фабрици дувана у Нишу.

Радови (одељак 2.2.2 редни број [5], [6] и [9]) пружају преглед процеса параметарског пројектовања геометријског модела аутомобилског пнеуматика, као и предности и последице таквог приступа на укупан процес развоја нових модела аутомобилских пнеуматика. Обзиром на специфичност дизајна аутомобилског пнеуматика изграђен је одговарајући алгоритам параметарског пројектовања који обезбеђује изузетно убрзање процеса пројектовања 3D модела пнеуматика, алата за вулканизацију, израде техничке документације и уједно читавог процеса производње. Радови су произишли из заједничког пројекта Фабрике аутогума, ТИГАР а.д.-Пирот и Машинског факултета у Нишу.

У раду (одељак 2.2.2 редни број [7]) је приказан концепт „Виртуелног тестирања кочења” где је указано како „Виртуелни прототип кочионог диска” може бити одговарајући субјекат за виртуелна тестирања и поуздане процене перформанси кочнице. У ту сврху, огромно искуство акумулирано кроз дугогодишња експериментална тестирања и испитивања кочница моторних возила различитих типова на инерционим динамо-метрима сакупљено је у одговарајућу базу знања. Та база знања је искоришћена да се припреми и осмисли виртуелни тест, да се моделирају утицајни фактори у процесу кочења и да се моделирају тест-величине чијим мерењима кроз симулацију над виртуелним прототипом кочнице треба изразити перформансе и поузданост кочнице.

У раду (одељак 2.2.2 редни број [8]) је приказан приступ параметарског моделирања планетарних преносника који обезбеђује значајно убрзање и појефтињење процеса развоја ове врсте преносника. Примена метода параметарског пројектовања виртуелних модела планетарних преносника пружа могућности једноставне и брзе измене конструкције као и формирања фамилије преносника. Такође, постојање виртуелног 3D модела даје простор специјализованим програмским пакетима за симулацију динамичких процеса и анализу напонско-деформационих стања конструкције методом коначних елемената са минималним степеном идеализације.

У радовима (одељак 2.2.2 редни број [10], [11] и [12]) се даје нагласак на примени моделирања производа компоновањем техничких елемената који поред геометријских дефиниција садрже и технолошке препоруке и ограничења. Приказује се методологија анализе технологичности као један од начина остваривања концепта симултаног пројектовања остварен употребом портабилних експертских система уграђених у саме техничке елементе.
Рад (одељак 2.2.2 редни број [13]) пружен опис комплетно разрађеног процеса пројектовања пнеуматика као посебно кројеног CAD решења за путничке и теретне пнеуматике укључујући и делове Knowledge management-а.

У раду (одељак 2.2.2 редни број [15]) су описани осносиметрични модели пнеуматика развијени од стране аутора у циљу анализе механичког понашања пнеуматика (аутогуме) у току монтаже и напумпавања, применом метода коначних елемената. Приказани су и репрезентативни резултати анализа вршених на овим моделима, да би се образложила њихова употребљивост у процесу пројектовања пнеуматика. Такође је дат и кратак преглед стања истраживања у области анализе осносиметричних модела пнеуматика и описане различите могућности употребе ових модела.

У раду (одељак 2.2.2 редни број [16]) је приказан део функционалног модела теретног пнеуматика изграђеног на стандардима UML-а, који се непосредно односи на функционалне везе између дизајн feature-ова газећег слоја и модела процеса израде протекторског прстена. Изграђени функционални модел успева да у себе угради значајни део семантике појмова и активности процеса развоја одговарајућих модела. Такође, експлицитна, имплицитна и тацитна знања која су присутна у овом процесу бивају уграђена у функционални модел гуме допуњујући тако корпоративну базу знања о пнеуматику.

У раду (одељак 2.2.2 редни број [17]) је приказан концепт уградње знања у рачунаром-подржан процес пројектовања пнеуматика који омогућава значајно увећање продуктивности и смањења трошкова у раним фазама развоја пнеуматика. Предложено решење је засновано на примени концепта тзв. образаца-са-уграђеним-знањем. Ова врста CAx датотека-образаца поседују иницијално уграђени скуп кориснички-дефинисаних садржаја знања који потичу из веома уске области знања и искуства везаног за пројектовање аутомобилског пнеуматика.

У радовима (одељак 2.2.2 редни број [18] и [20]) је приказано истраживање предности и недостатака коришћења SLM Rapid Prototyping технологије у производњи веома комплексних делова као што је алат за вулканизацију пнеуматика, а у циљу испитивања реалних могућности примене SLM технологије у индустрији.

У раду (одељак 2.2.2 редни број [19]) се разматра једна од могућности уградње искуственог знања у процес пројектовања производа и технологије путем додељивања абстрактних ентитета и тзв. knowledge statement-а design и manufacturing feature-има дигиталног модела производа. Посебан начин организације ових абстрактних ентитета искоришћен је за изградњу семантичког модела података о производу и технологији његове израде. Одговарајућа анализа садржаја и веза између абстрактних ентитета семантичког модела производа и технологије помаже у процесу утврђивања сличности између модела и технологије производа који се налази у раној фази пројектовања и раније пројектованих и израђених производа. 

У раду (одељак 2.2.2 редни број [21]) је описан рачунарски модел пнеуматика намењен анализи процеса монтаже, напумпавања, ношења вертикалног оптерећења и котрљања константном брзином, применом метода коначних елемената (МКЕ). Најпре су приказана побољшања која су на моделу извршена у односу на раније верзије а која се пре свега односе на употребу елемената типа мембрана за моделирање брејкера, каркаса и жичаног обруча. Уједно је описана и процедуру за креирање модела, која је краћа и ефикаснија од претходних. Затим су укратко изжложени и принципи анализе котрљања у стационарном стању, праћени прелиминарном анализом овог типа вршеном на описаном моделу.
3.3
Радови саопштени на међународним и националним научним скуповима са штампаним абстрактом
Бавећи се феноменским променама тока механичких процеса, чији се узроци приписују дејству сила инерције, у радовима (назначеним у одељку 2.2.3 под [1] и [2]) се брани тврђење да силе инерције реално не постоје, и у истом контексту описује недоследност поделе референтних система на инерцијалне, и неинерцијалне. Бранећи став да силе инерције не постоје, у радовима је изнето ново тумачење узрока механичких појава чији се узроци приписују дејству сила инерције. То ново тумачење изложено је у оквиру два мисаона експеримента са материјалним системом крутих тела повезаних међусобно еластичним везама. Ново тумачење узрока промене конфигурације материјалних система изложених промени карактера интеракције, заснован је на принципу независности постојања и кретања дела материјалног система од осталих делова истог. Као последица одбацивања става о постојању инерцијалних сила губи се и потреба за постојањем неког апсолутно непокретног и уопште било каквог привилегованог система референције и у том смислу подржава став о равноправности свих кретања како у погледу промене положаја у току времена тако и у погледу геометријске промене положаја.
4.
МИШЉЕЊЕ О ИСПУЊЕНОСТИ УСЛОВА ЗА ИЗБОР


Из изложеног реферата се јасно види да је мр Милош Стојковић у свом досадашњем раду на Машинском факултету у Нишу, као сарадник, постигао запажене резултате у научном, наставно-образовном и стручном раду.


Објављеним радовима као и учествовањем на међународним и националним конгресима и научно-стручним скуповима, објављивањем радова у часописима, кандидат је саопштио иностраној и домаћој научној и стручној јавности резултате својих истраживања.


Кандидат је учествовао у неколико значајних научно-истраживачких пројеката из области производног машинства као сарадник и истраживач и дао значајан допринос у реализацији тих пројеката. Његов рад на овим пројектима је високо оцењен од стране руководилаца пројеката.

Такође, кандидат је био ангажован на неколико значајних иновативних пројеката за потребе регионалне привреде који су настали као резултат директне сарадње Машинског факултета у Нишу са привредом.

Мр Милош Стојковић има више од 9 година наставног и педагошког искуства стеченог на Факултету и ВТА. Интензивним залагањем у раду и осавремењавању наставно-образовног процеса кандидат је оформљен у савременог сарадника и извођача наставе. У току рада кандидат је, као сарадник, помагао израду већег броја дипломских радова из области производног машинства, нарочито из области примене рачуанара у пројектовању технологије.


Имајући у виду научну, стручну и педагошку активност кандидата јасно се види да је у питању оформљени и зрели научни радник и стручњак који своје искуство може да пренесе на студенте и млађе колеге на најбољи могући начин.

5. 
ПРЕДЛОГ ЗА ИЗБОР КАНДИДАТА


На основу напред изнетог Комисија констатује да кандидат мр Милош С. Стојковић, дипл. маш. инж. испуњава све услове предвиђене Законом о универзитету и Статутом Машинског факултета у Нишу за избор у звање асистента. Због тога Комисија, са посебним задовољством, предлаже Изборном већу Машинског факултета Универзитета у Нишу да мр Милоша С. Стојковића, дипл.маш.инж. изабере за САРАДНИКА У ЗВАЊЕ АСИСТЕНТА ЗА НАУЧНУ ОБЛАСТ ПРОИЗВОДНИ СИСТЕМИ И ТЕХНОЛОГИЈЕ на Машинском факултету Универзитета у Нишу. 

ЧЛАНОВИ КОМИСИЈЕ

У Нишу

априла 2007. године
________________________________________

др Миодраг Манић

ред. проф. Машинског факултета у Нишу
________________________________________

др Мирослав Трајановић

ред. проф. Машинског факултета у Нишу
________________________________________

др Горан Девеџић
ванр. проф. Машинског факултета у Крагујевцу
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