Katedra za Proizvodno informacione tehnologije i menadžment
Predmet: Numerički upravljane mašine i roboti


Kandidat:

	Petar Petrović
	1111


Seminarski rad:

Izbor komponenti NU struga 
sa dve nezavisno upravljane ose
U ovom primeru izveštaja, koji se sastoji od više šablonskih dokumenata, uputstva za rad data su sitnim slovima crvene boje (kao u ovoj rečenici). Crnom bojom označen je deo teksta koji treba doslovce preneti u izveštaj a plavom bojom je označen tekst koji važi samo za ovaj primer, u kome je kriterijum maksimizacija kvaliteta obrađenih delova. Zelenom bojom označeni su tekst ili slike koji mogu ali ne moraju da se nađu u izveštaju. Plavo obojen tekst ne treba kopirati, već umesto njega svojim rečima dodati odgovarajući sadržaj. Pri ocenjivanju se pre svega razmatra originalni deo teksta. 

Izveštaj kreirati i dostaviti kao MS Word dokument, nastao menanjem i spajanjem odgovarajućih šablonskih dokumenata. Slike iz kataloga prebacivati sa ekrana u datoteke, upotrebom nekog programa za snimanje slika sa ekrana, npr. SnagIt. 

Izveštaj treba da sadrži:

· Pregled zadatih komponenti, kriterijuma i karakteristika. Objašnjenje (tumačenje) kriterijuma. (prema ovom šablonskom dokumentu). Kandidat u izveštaju sivom bojom označava samo one tačke koje su mu zadate.

· Postupak izbora zadatih komponenti, odgovarajućim redosledom (prema odgovarajućim šablonskim dokumentima koji se mogu naći na Web portalu Mašinskog fakulteta)

Iz kataloga proizvođača komponenti numeričkih mašina SKF, THK i Heidenhein potrebno je izabrati zadate vrste komponenti numerički upravljanog struga, koje odgovaraju definisanim karakteristikama i traženom kriterijumu. 
Biraju se sledeće komponente (označene sivom bojom):

1. Komponente za rotaciono vođenje - sistem glavnog vretena (katalog SKF)

a) Tip izvođenja glavnog vretena

b) Ležajevi glavnog vretena

2. Komponente za linearno vođenje, prenosnici pogona pomoćnog kretanja (katalog THK)

· Definisati vrstu izvršnih organa za datu mašinu (radni stolovi, obrtni stolovi, nosači alata ...)

· Definisati kretanja izvršnih organa 

· Tip linearnog vođenja (kotrljajno ili klizno vođenje)

a) Izbor elemenata za vođenje

b) Izbor zavojnog vretena i navrtke

3. Sistem za izmenu alata

· Izbor tipa izmenjivača alata (konvejer ili rotaciona glava)

· Definisanje karakteristika magacina alata (koliko alata itd.)

4. Pogonski sistemi (katalog SIEMENS)

· Proračun karakteristika motora glavnog kretanja (snaga, dijapazon brojeva obrta) - ako nisu zadate

· Proračun karakteristika motora pomoćnih kretanja (snaga, dijapazon brojeva obrta) - ako nisu zadate

· Izbor motora glavnog kretanja

· Izbor motora pomoćnih kretanja

5. Komponente mernih sistema (katalog HEIDENHEIN)

· Definisanje vrste mernog sistema (rotacioni ili linearni)

· Izbor pozicionih davača

6. Upravljačka jedinica (katalog HEIDENHEIN)

· Izbor upravljačke jedinice i njenih komponenti

· Povezivanje upravljačkog sistema sa mernim i pogonskim sistemom

Pri izboru komponenti sledi se kriterijum (označen sivom bojom):
1. Minimizacija troškova nabavke mašine

2. Maksimizacija kvaliteta obrađenih delova

3. Izbor optimalne mašine sa stanovišta troškova nabavke i kvaliteta obrađenih delova
4. Maksimizacija mogućeg mehaničkog opterećenje mašine

5. Maksimizacija produktivnosti
6. Maksimizacija radnog veka komponenti mašine
Zadate su sledeće karakteristike NU struga:

	
	Karakteristika
	Vrednost

	1.
	Gabariti L x B x H   
	mm
	(  4000 x 1600 x 1800 

	Karakteristike obratka

	2.
	Max. prečnik obratka
	mm
	210

	3.
	Max. dužina obratka
	mm
	320

	Karakteristike glavnog vretena (pogon i dimenzije)

	4.
	Snaga pogonskog motora
	kW
	9

	5.
	Max. moment na glavnom vretenu
	Nm
	56

	6.
	Oblast regulisanja broja obrta 
	o/min
	25-5000

	7.
	Prečnik otvora glavnog vretena
	mm
	56

	8.
	Max. prečnik stezanja u steznoj glavi
	mm
	140 - 160

	9.
	Prečnik vratila na mestu prednjeg ležaja
	mm
	85

	Karakteristike sistema za izmenu alata (i nosača alata)

	10.
	Max. pomeranje nosača alata po X / Z osi
	mm
	160 / 350

	11.
	Brzina u brzom hodu po X / Z osi
	m/min
	20 / 30

	12. 
	Broj alata
	
	12


. 

Tumačenje zadatog kriterijuma

Kriterijum “Maksimizacija kvaliteta obrađenih delova” podrazumeva da se biraju komponente koje obezbeđuju maksimalni kvalitet obrađenih delova, ne vodeći pri tome računa o ostalim karakteristikama komponenti kao što su cena, dimenzije, trenutna raspoloživost i sl. Izabrane komponente pri tome moraju da odgovaraju karakteristikama zadatim u projektnom zadatku.
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