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NASTAVNO-NAUCNOM VECU 

" " MASINSKOG FAKULTETA UNIVERZITETA U NISU 

Odlukom Nastavno- naucn og veca Masinskog fakulteta u Nisu br. 612-454-8/2010 od 29.10.20 10. 
godine, imenovana j e Kornisija u sastavu: dr Miroslav Radovanovic, red. prof., Masi nsk i fakultet 
Nis, dr Miodrag Manic, red. prof. , Masi nski fakultet Nis i dr Bogdan Nedic , red. prof., Masinski 
fakultet Kragujevac, za pisanj e izvestaj a 0 st icanju istrazivackog zvanja istrazivac saradnik 
kandidata Milosa Madica, diplorniranog rnasinskog inzenjera. Shodno Zakonu 
naucnoistrazivackoj dela tnosti , Pravilniku 0 postupku i nac inu vrednova nja i kvant itativnom 
iskazivanj u naucnoistrazivack ih rezultata istrazivaca j Statutu Mas inskog fakulteta u Nisu, a na 
osnovu preg ledanog podnetog rnater ij a!a, podnosi mo sledec i 

" IZVESTAJ 

1. BIOGRAFSKI PODACI 

Milos Mad ic, diplom irani inzenjer rnasinstva, roden je 14.05. 198 1. godine u N isu. Osnovnu skolu 
i gimnaziju "Bora Stankovic" u Nisu , prirodno-maternatickog srnera, zavrs io je 2000. godine sa 
odlicnirn uspehorn. Masinski faku ltet u Nisu upisao je sko lske 2000/200 I. god ine, a zavrsio 7. j ula 
2006. sa prosecnorn ocenom 9.18, odbranivsi diplomski rad pod nazivorn .Primena Monte Carlo 
metode u model iranju i simulaciji logistickih pro cesa" oce norn 10. Po diplomira nj u, od 5. marta do 
4. decem bra 2007 . reguli sao je vojn u obavezu, u okviru civ ilnog sluzenja na Masinskorn faku ltetu II 

Nisu, II Laboratorij i za masine a latke i masinsku obradu. Da lje strucno usavrsavanje nastavio je 
upiso rn doktorskih stud ija 2007 . godine na Masinsko rn fak ultetu u Nisu na studij skorn prograrnu 
Inforrnaciono-proizvodne tehnologije i rnenadzment pod mentors tvom profesora dr Miroslava 
Radovanovica. Od 2008. god ine st ipendista j e Ministarstva za nauku i tehn oloski razvoj republike 
Srbije. Trenutno j e na trecoj godin i doktorskih studija i do sada je polozio sve programorn 
predvidene ispite sa prosecnorn oce nom 10. Na obelezavanj u 50. godisnjice postoj anja i rada 
Masinskog fakulteta 2. fe bruara 2010. god ine, proglasen je za najboljeg studenta na doktorskim 
studijama. U toku stud iranja ucestvovao j e u proj ektu razmene studenata u okviru koj eg je obavio 
strucnu praksu na Univerz itetu Otto von Guericke Universitat, Magdeburg, Nernacka. Na 
doktorskim studijarna, od apr ila 2008 . godi ne ucestvovao j e u aktivnostima na proje ktu TR - 14060 
"Jvlodeliranj e korelacija parame tara procesa rezanja plazmom metodama vestacke inteligencije" 
ciji j e rukovodilac profeso r dr Dragoljub Lazarevic . Kor isti se programskim paketima: Microsoft 
Office (Word, Exce l, Power Po int, Access), Feature CA M, Matlab, NeuroSolutions, Statisti ca, 
Minit ab, Auto Cad, Solid Works, Ado be Photoshop. Govori engleski i sluzi se nernackim jezikom. 
U okviru angazovanja na doktors kim studijarna objav io je vise naucnih i strucn ih radova . 

2. PREGLED DOSADASNJEG NAUCNOG I STRUCNOG RADA KANDIDATA 
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2.1. Radovi 1I casoptsima naci onalnog znacaj a: 

2.1. 1. Rad ov anovic, M ., Madic, M., Jan kovic, P., Comparison oj regression model and artificial 
neural network model fo r predicting the main cutting jorce by turning, BuletinuI Insti tutului 
Poli tech nic di n Iasi , Publica t de Un iversit atea Te hnica "G h. Asach i" , tom LT V (LVIII) , fasc.2, 
Sec tia Con structii de Masini , 12th Internat ional Co nference TCMR-2008 , ISSN 1011-2855, lasi, 
Romania, 2008 , pp. 95 - 104. 

2.1,2, Madic, M ., Radovanov ic, M. , Vestacke neuronske mreie i njihova primena u proizvodnim 
procesima, casopis IMK-14 Istrazivanj e i razv oj , vol. 15, br. 3-4 , ISSN 0354-6829, Inst itut IMK 
" 14. O kto bar", Kru sevac, 2009, str. 39 -44 . 

2,1.3. Rad ovanovic, M., Ran cic, B., Madic, M. , Modeling of main cuttingjorce in dry longitudinal 
turning using design oj experiments, Optim um Technolog ies , Te ch nologic Syste ms and Materials in 
the Machines Bu ild ing Field, TS TM- 15, No.1, ISSN 1224-7499, Technica l Science Acade my of 
Rom ania, Un iversity of Bacau , Bacau, Romania, 20 09, pp . 5-11 . 

2.1.4. Madic, M ., Radovanovic, M., Lazarev ic, D., Artificial neural networks in non-conventional 
machining processes, Th e A nnals of the Univers ity " Dunarea de Jos" of Ga lati, Fascicle 
VI II .Tribology, ISSN 1221-45 90, 2009, Galat i, Romania, 
htt p://www.om.ugal.ro/Anna lsFasc8TriboJogy/s um mary9 .ht m (ra d sa kon ferencij e International 
Conference on Diagnos is and Predic tion in Mech an ical Engi neering Sys tems - DIPRE'09). 

2.1.5. Madic, M. , Radovan ovic, M " Laza rev ic, D., Artificial neural networks in non-conventional 
machining processes, Teh nolog ia Inovat iva - Revista "Constructia de mas in i", Annul 62 , Nr. 2, 
ISSN 05 73- 7419, Buc harest, Romania, 20 10, pp. 17-22, (rad sa konferencij e Internat ional 
Co nfe rence on Diag nosis and Prediction in Mech anical E ngi neer ing Sys tems - DIPRE '09). 

2.1.6. Madic, M., Radovanovic, M., Savremene metode optimizacije obradnih procesa, casopis 
IMK-14 Ist razivanj e i razvoj , ISSN 0354- 6829 , Institut IMK "1 4. Oktobar" , Kru sevac, (ra d je 
recenziran i prih vacen za pu bl ikovanj e u broju 4/20 10). 

2.1.7. Rad ov anovic, M., Madic, M., Methodology of neural network based modeling of machining 
pro cesses, Int ernation al Journa l of Mod ern Manufactu ring Techno logies, IS SN 2067-3604, 
"Gheorghe Asachi" Technical Uni vers ity of lasi , Roman ia (rad je recen ziran i prihvacen za 
publikovanj e u VoUI , No 2/201 0) 

2,1.8. Radovanovic, M ., Madic, M ., Comparison oj MRA and ANN modeling ofcutting fo rce when 
turning AfSf 1043 steel, Tehno log ia Inovativa - Revista "Constructia de masini " , ISSN 0573 -74 19, 
Bucha rest, Romani a, (rad j e recenziran i pr ihvacen za publi kovanj e u broju 3-4/2010) 

2.2 . Radovi saopsteni na skupu medunarodnog znacaja starnpani 1I celini : 

2.2,1, Rad ovanovic, M., Madic, M ., Jank ovic, P., Application ofneural networks in metal cutting, 
s" Internation al Conference "Research and Developmen t in Mechanical Indu stry - RaDMI 200 8", 
ISBN 978 -86 -83 803 -24 -3, Uzice, Serb ia, 2008, pp . 322-32 8. 



2.2 .2. Radovanovi c, M., Madic, M., Jankovic, P., Artificial neural network modeling of cutting 
fo rce components by turning, International Scientific Conference UNIT ECH'08, Technical 
University of Gabrovo, ISSN 1313-230X, Gabrovo , Bulgar ia, 2008, pp. II-486-II-490. 

2.2.3. Radovan ovic, M., Madic, M. , Jankovic, P., Comparas ion ofregression models for predicting 
the components of cutting fo rce, Interna tiona l Scientific Conference UNITECH'08, Technical 
University of Gabrovo , ISSN I313 -230X, Gabrovo, Bulgaria, 2008 , pp. 11-472 - 11-475. 

2.2.4. Madic, M ., Radovanovic, M., Lazar evic , D., Artificial neural networks in non-conventional 
machining processes , Internat ional Conference on Diagnosis and Prediction in Mechanical 
Engineering Systems - DIPRE'0 9, ISBN 978-606-8008-33-2 , Univers ity " Dunarea De Jos" Galati , 
Galati, Romania, 2009, rad je publikovan u ce lini u elektronskoj formi (CD) bez stranicenj a. 

2.2 .5. Madic, M ., Radovan ovic, M. , Application of artificial neural networks in manufactur ing 
technologies, Internati onal Scientific Conference UNITEC H'09, Techni cal University of Gabrovo, 
ISSN 1313-230X, Gabrovo, Bulgaria, 2009, pp. 593-599 . 

2.2.6. Radovanovic, M., Madic, M., Characteristics of high speed machining and machine tools, 
International Scientific Conference UNITECH'09, Technical University of Gabrovo, ISSN 1313
230X, Gabrovo, Bulgaria, 2009, pp. 600-608. 

2.2.7. Madic, M. , Lazarevic, D., Radovanovic, M., Application of expe rt systems and artificial 
neural networks in manufacturing, The 4rd Internati onal Conference on Manufacturing Science and 
Education - MSE 2009, Volume I, ISSN 1843-2522, Ed itura Universitatii "Lucian Blaga" Din 
Sibiu, Sibiu, Romania, 2009, pp. 195-198 . 

2.2.8. Radovanovic, M., Jankovic, P., Madic, M ., Estimate of cutting data by laser cutt ing, 
abrasive water jet cutting and p lasma cutting, International Scientific Conference UNITECH'10, 
Techn ical University of Gabrovo, ISSN 1313-230X, Gabrovo, Bulgaria, (rad je recenziran , 
lektorisan i prih vacen za konferenciju ). 

2.2.9. Radovanovi c, M., Madic, M ., Jan kovic, P., Modeling of machining process by neural 
network, International Scientific Conference UNITECH' I0, Techn ical Univers ity of Gabrovo, ISSN 
1313-230X, Gabrovo, Bulgaria, (rad je recenziran, lektor isan i prihvace n za konferenc iju). 

2.3. Radovi saopsteni na skupu nacionalnog znacaja stampa ni u celini: 

2.3. 1. Madic, M. , Stojiljkovic, M., lnteligentni transportni sis temi na viljuskaru, 30. Naucno 
strucni skup sa medunarodnirn ucescern "HIPN EF 2006", Vrnjacka Banja, str. 429-436. 

2.4. Radovi u tematskim zbornicima nacionalnog znacaja: 

2.4.1. Radovan ovic, M ., Madic, M., Application 0/ artific ial neural network model for predicting 
the main cutting fo rce by turnin g, Nadiini st instrumentu ta optimizac ija tehnoologicnih sistern, 
Zbirnik naukovih prac, Vipusk 23, 2008 , Ministerstvo osviti i nauki Ukrai ni, Donbaska derzavna 
masinobudivna akademia, ISBN 978-966-379 -250-7, Kramatorsk-Kiiv, Ukraine, 2008, str. 34-39 . 



2.5. Projekti 

2.5.1. Modelir anje korelacija parametara procesa rezanja plazmom metodama vestacke 
inteligencije, proje kat tehnoloskog razvoja broj 14060, Ministarstvo za nauku i tehnoloski razvoj 
RepubJike Srbije, rukovodilac projekta prof. dr Dragoljub Lazarevic, Masinski fakultet u Nisu, 
2008-2010 . 

3. PODACI 0 OBJA VLJENIM RADOVIMA 

U radov ima 2.1.1. i 2.4.1 . predstavljeno j e modeli ranj e glavnog otpora rezanja kod uzduznog 
struganja srednje-ugljenicn og cel ika primenom metoda vestacke inteligencije. U radu 2.1.1. 
prikazano j e poredenje regres ionog modela i rnodela vestackih neuronskih mreza (VNM). U prv orn 
de lu rada predstavljeno je teorijsko odredivanje glavnog otpo ra rezanj a preko Kinclovih (Kienzle) 
j ednacina, Nizorn eksperimentalni h ispitivanja, koj ima j e analiziran utica] dubine rezanja, koraka i 
napadnog ugla na glavni otpor rezanja, sakupljeni su podaci 0 glavnorn ot poru rezanj a koji su se 
koristi li za kreiranje modela regresije i VNM. Modeli VNM sa koefic ijentorn korelacije R=0.958 i 
srednjo m relativnom gres korn ispod 2% u odnosu na eksperimentalne podatke, pokaza li su nesto 
bolje rezultate od regresije rnodela . 

U radovirna 2.1.2. i 2.2.5. prikazan i SlI osnovni koncepti vestackih neuronskih mreza (VNM ) i date 
su primene VNM u proizvodnim procesi ma. Predstavljena je osnovna struktura VNM pocev od 
McCulloch-Pitts neuron a kao osnovng procesng elementa VNM. Takode izvrsena je klasifikacij a 
VNM prema nacinu povezivanja neurona i pravcu prenosa i obrade podataka. Prakt icna primena 
VNM u resavanju konkretn ih problema zahteva niz aktivnosti cij i su osnovni koraci ukratko 
opisani. U radu su dalje tabe larno prikazane osnovne oblast i primene VNM kao i odgovarajuce 
VNM koje se koriste u tu svrhu. Na kraju, pregledom istrazivanja i dostignuca u primeni VNM u 
proizvodnim procesima, pred lozena je opsta klasifikacija VNM u zavis nosti od primene. 

U radu 2.1.3. se primenom metode planiranja eksperimenta analizira uticaj parametara rezanj a na 
glavni otpor rezanja kod uzduznog struganja celika C.1530 bez primene SHP sredstva. Primenom 
potpunog faktornog plana 2' , analiziran je utica] dubine rezanja, koraka i brzine rezanja, kao i 
nj ihovih interakcija, na glav ni otpor rezanja. U realizaciji eksperimenta primenj eni su osnovni 
principi planiranja eksperimenta, randomizacij a i replike. Komponente otpora rezanja merene su 
davacern sile firrne Kistler , a akvizicija podataka vrsena je pornocu rnernog racunara. Koriscenjern 
eksperimenta lnih podataka i regresion e analize dobijen je pocetni maternat icki model glavnog 
otpora rezanja . Odredivanje nepoznat ih koeficijenata regresione jednacine izvrseno j e u programu 
STATISTICA 7.0. Analizom varijanse identifikovani su nesign ifikantni faktor i koj i su izbaceni iz 
pocetne jednacine. Nakon toga, predlozen je optimalni regres ioni model i data je graficka 
interpretaca uticajn ih pararnetara rezanja i njihovih interakcij a. 

Radovi 2.1.4., 2.1.5. su publikacije rada 2.2.4. u kome j e dat pregled nekih od istraz ivanja vezanih 
za primenu vestackih neuronskih mreza (VNM) u nekonvencionalnim procesima obrade. Iz 
referisanih radova rn oglo se uoc iti da se polje primene VNM u nekonvencionalnim procesima 
obrade odnosi na modeliranje, monitoring, predikciju , klasifikaciju j optimizac iju. Dat je kratak 



pregled eksperimentalnih ispiti vanja, kao i najcesce prirnenji vane VN M. Takode su identifikovani 
najcesci parametri datog proce sa koji su se koristili kao ulazno/izlazne velicine za kreiranje VNM . 

Rad 2.1.6. bavi se optimizacijom obradnih procesa kao j edni m od klj ucnih elemenata proizvodnje 
sa akcentom na savrern ene (rnetah euristicke) metode optirn izac ije. U uvodnom delu rada prikazan 
je osnovni koncept rnetodologije optimizacije metaheuri stickim metodama , njihove osnovne 
karakteristi ke i prednosti u odnosu na klasicne metode optimizacije. Dalje u radu je analizirana 
problemati ka optim izacije obradn ih procesa, predstavljen je blok d ijagra m procedure optimizacije 
obradnih procesa i na kraju je izvrsena klasifikacija metoda optimizacije obradnih procesa. 
Centralni deo rada u nacelu prikazuje osnovne ideje savremenih metoda optimizacij a kao sto su: 
genetski algoritm i, vestac ke neuronske rnreze, simulirano kaljenje i dr. Na kraju dat j e tabelarni 
pregled primen e savre rnenih metod a optimizacije u obradnim procesima . 

U radovima 2.1.7. i 2.2.9. prikazani su osnovni koncepti i ideje modeliranja obradnih procesa 
primen om vestackih neuronsk ih mreza (VNM). Cilj rada 2.1. 7. j e bio da se prikaze metodologija 
kreiranja modela VNM tacn ij e, viseslojnog perceptrona (multi- layered percept ron), kao i da se 
predloze odredene smernice za izbor parametara VNM . Izbor parametara VNM odnos i se na 
odredivanje interne arhitekture i pararnetara tren iranja. Analiz irana je ulcga broja skriven ih slojeva, 
skrivenih neurona, prenosne funkc ije, kao i koefic ijenta ucenja, momenta ucenja, broja epoha i 
inicijalnih tezina. Metodologij a kreiranja modela VNM razmatran a j e kroz: izbor ulaznih i izJaznih 
parametara, prikuplj anje podataka, filtriranje podataka, obradu podataka , izbor skupova za 
treniranje i test iranje i valida ciju modela i mere perfo rrnansi. llustracij e rad i, kreiran je jednostavni 
predikcioni model VNM za snagu rezanja koji je i uspesno testiran . Pored toga u radu 2.2.9. 
prikazana su sko rasnj a istrazivanj a vezana za direktno i indirektno modeliranj e procesa obrade 
struganjem , glodanj em i busenjern. 

U radu 2.1.8. visestruka regresiona analiza (VRA) i vestacke neuron ske rnreze (VNM ) su 
primenjen e za modeliranje i predikciju glavnog otpora rezanja kod struganja ce lika AISI 1043. 
Kako bi bio obezbeden konstatan poprecni presek strugotine, dubin a rezanja i korak su upareni na 7 
nivoa, napadni ugao je menjan u interval u od 45 do 90° sa povecanj em od po 5°, dok je brzina 
rezanja bila kon stantna, Modeliranje primenom VRA izvrseno je u programu MINITAB 15, a 
predlozeni modeli ukljucivali su potpune modele i modele dobijene stepw ise regresijorn : forward 
se lection, backward elimin ation i Stepwise procedurom. U pake tu MAT LAB 7.0 izvrseno je 
kreiranje modela VN M 0. vises lojn og perceptrona pri cernu su ispitan e razlicit e topologij e mreze, 
kao i algoritm i treniranja i to : Levenberg-Marquardt, Levenberg-Marquardt sa Bayesovom 
regularizacijom i otporni algoritam propagacije greske unazad (res ilient backpropagation). 
Statistickirn testiranjem sa novirn podacima i poredenjern model a VRA i \f1\IM utvrdena je visoka 
tacnost predlozenih modela sa eks perimentalnim podacima. Najbo lje rezultate pokazao j e 3-4- 1 
model VNM treniran Levenberg-Marquardt algoritmom sa Bayesovom regu larizacij om. 

Pregled istrazivanja 0 primeni ves tackih neuronskih mreza (VNM) predstavljen je u radu 2.2.1. U 
radu su izdvojene odredene karakt eristike VNM koje ih cine narocito pogodnim alatom za sve siru 
primenu u proizvodnj i. Poseban osvrt dat je na mogucnost primen e VNM kod proces a obrade 
rezanjem i to kod struga nja, glodanja, busenja i brusenja. Siroke mogucnosti VNM ilustrovane Sll 

kroz navodenj e kratkih opisa istrazivanja 0 primeni VNM u procesima obrade rezanjem. 

Radovi 2.2.2. i 2.2.3. bave se problematikom modeliranja kornponen ata otpora rezanj a kod 
struganja primenom vestackih neuronskih rnreza (VNM ) i regresione analize (RA). U radu 2.2.3. II 

programu MATLAB kreirano je 3 modela VNM i to za: glavnu, aks ijalnu i radijalnu kornponentu 



otpora rezanja. Eksperimenta lni podaci koriscen i su za kreiranje i testiranje modela VNM. 
Treniranje i testiranj e mode la izvrseno j e koriscenjern, predhodno slucajno podeljenih setova 
podataka dobijenih u eksper imentaJnim ispitivanj irna. Srednje relativne greske modela iznosile su 
9%, 7.15% i 6.96% za glavnu, aksijal nu i radija lnu komponentu otpora rezanja. U radu 2.2.3. u 
programu STATISTICA razvijeni su modeli RA prvog reda i prvog reda sa interakcij ama. Takcde, 
kreirani su Pareto dijagram i za svaku kornponentu otpora rezanja kako bi se procenili uticaji 
parametara rezanja i njihovih interakc ija. 

U radu 2.2.6. predstavlj en j e koncept visokobrzinsk ih obrada (YBO ) kao jedne od savremenih 
metoda rezanja koja dobija sve veci znacaj. Izvrse na je analiza osnovn ih karakterist ika YBO, a 
takode su izdvojeni i najre levatn ij i faktori procesa. Koncept YBO nud i ve like mogucnosti i 
prednosti u odnosu na klasicne metode obrade sto je predstavljeno kroz prikaz siro kog spektra 
primene YBO. Jedan od osnovn ih preduslova YBO izrnedu ostalog je a latna rnasina, pa su 
prikazane i nj ihove osnovne karakteristike zajedno sa vodeci rn svetskirn proizvodacirna . 

Cilj rada 2.2.7. je bio da se prikaze uporedna analiza metoda vestacke inteligenc ije i to vestack ih 
neuronskih mreza (VNM) i ekspertnih sistema (ES) , kao i njihova moguca polja primene u 
proizvodnj i. U radu je prikazana opsta struktura VNM i ES, a njihove uporedne karakter istike su 
tabelarn o prikazane. Takode, u radu su predstavljena glavna polja primene ES i YNM u 
proizvodnji, 

U radu 2.2.8. predstavlj eni su procesi obrade, principi odnosenja rnaterijala i elementi obradnog 
sistema kod: laserskog secenja, plazma secenja i obrade abrazivnim vodenim mlazom. Prikazano j e 
odredivanje rezima obrad e za lasersko secenje, plazrna secenje i obradu abrazivn im vodenim 
mlazom primenorn karakteri stika obradljivosti. 

U radu 2.3.1. su analizirani intel igentni transportn i sistemi koji su nadgradnj a na postojece sisteme 
viljuskara, ali i neka inovativn a resenja renorniranih proizvodaca, Ovi s isterni i uredaju su napredna 
transportna resenja koja obezbeduj u rukovaocu visi nivo ergonomije, logistici visi nivo organizacije 
i planiranja, a koji pre svega vrse preven tivnu funkcij u kada j e u pitanju bezbednost rukovaoca, 
zapos\enih u preduzecu, a li i samih sredstav a za rad 

4. MISLJENJE 0 ISPUNJENOSTI USLOVA ZA IZBOR 

Clan 70. Zakona 0 naucnoistrazivackoj delatnosti i c lan 8. Pravi Inika 0 postupku i nacinu 
vrednovanja i kvantitativnom iskaz ivanju naucnoistrazivackih rezultata istrazivaca definisu uslove 
za sticanje zvanja istrazivac-saradnik. Ovo zvanje moze steci lice koje je upisalo doktorske stud ije, 
odnosno doktorske akademske studije, koje je prethodne nivoe studi ranja zavrs ilo sa ukupnom 
prosecnom ocenom najrnanje osam (8) , bavi se naucnoistrazivackirn radom i ima objavljene 
recenzirane naucne radove. 

Na osnovu prethodno naveden ih clanova Zakona i Pravilnika zakljucuje se da kandid at Milos 
Madic, diplornirani masinski inzenjer, ispunj ava formalne i sustinske uslove za izbor u istrazivacko 
zvanje istrazivac saradnik. 



-------

5. ZAKLJUCAK I PREDLOG 

Na osnovu prethodne analize aktivno sti kandidata, clanovi Komisije zaklj ucuj u da je Milos Madic: 

zavrsio diplomske stud ije na Masinskorn fakul tetu Univerziteta u Nisu sa prosecnorn ocenom 
tokom studij a 9.18 i diplomskim radom ocenje nim ocenorn 10, 

upisao doktorske studije 2007. godine na Masinskorn faku ltetu u Nisu na studijskorn 
programu Inforrnacion o-proizv odne tehnologije i rnenadzrnent i polozio sve prograrnom 
predvide ne ispite sa prosecnom ocenom 10, 

objavio, kao autor iii koautor, osarn naucnih radova u nacio nalnim caso pis ima, 
ucestvovao , kao autor iIi koautor, na vise medunarodnih i dornacih konferencija i skupova sa 

ukupno 11 recenziranih radova iz oblast i proizvodnih tehnologija, 
kao doktorant i st ipendista Ministarstva za nauku Repu blike Srbije, aktivno ucestvovao u 

radu na projektu TR br. 14060. 

Na OS ll OVU svega izlozenog Komisija konstatuje da kandidat Milos Madic , dip lomirani masinski 
inzenj er, ispunjava sve uslove predvidene Zakonorn 0 naucnoistrazivackoj delatnosti, Pravi Inikom 0 

postupku i nacinu vrednovanja i kvantitativnorn iskazivanju naucnoistrazivackih rezultata 
istrazivaca i Statutom Masinskog fakult eta u Nis u, koje treba da poseduje istrazivac-saradnik. Zbog 
toga, clanovi Kornisij e predlazu Nastavno-naucnorn vecu Masinskog fakulteta Univerziteta u Nisu 
da Milosa Madica, diplorniranog rnasinskog inzenjera, izabere L1 zvanje ISTRAZIVAC 
SARADNIK. 

Nis, Kraguj evac 
novernbar 20 10. godine 

CLANOVI KOMISIJE : 

Jvru"i4Y"V VvV1 li /l.. ,/'f) 
1. dr Miroslav Radovanovic, red. prof., Masinski fakultet N is, 

(uza naucna oblast: Proizvodni sisterni i tehnologije) 

/1/ II I . . I~ 
Vt'fJt(a /kj 

2. dr Miod rag Man ic, red. prof. Masinski fakultet Nis, 
(uza naucna oblast: Pro izvodni s istemi i tehno logije) 

i( .: 
3. dr Bogdan Neda~l('fvks i n sk i fakultet Kragujevac , 

(uza naucna oblast: pnrzvodno masinstvo) 


