InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Definicija kotiranja

Pod kotiranjem se podrazumeva unosSenje brojnih vrednosti veliCina
predmeta u crteZ. Bez obzira na to u kojem se merilu crta, unesene
vrednosti oznaCavaju krajnje stanje veli¢ina gotovog komada.

Kotiranje crteza 1zvodi se uz pomoc¢ elemenata kotiranja. Kotni broj se
uvek daje u milimetrima. Svaka mera se na crtezu kotira samo jednom,
1 to u 1zgledu, odnosno preseku koji daje jasnu predstavu o obliku
predmeta na tom mestu. Samo izuzetno, 1 to u slucaju da crtez time
postaje jasniji, opravdano je ponavljanje kota u vise projekcija.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Elementi kotiranja

Ivica predmeta duzine 68mm kotirana je koriS¢enjem kotne 1 pomocne
kotne linije B, strelicama i1 upisanom vrednoScu 68.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Elementi kotiranja

Strelice se vrhovima oslanjaju na pomocne kotne linjje, 111 ako je to
pogodno na same 1vice predmeta koje takode definiSu duzinu koju treba
uvredniti.

" Kotni broj
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Elementi kotiranja

Medusobno odstojanje izmedu kotnih linija:
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Elementi kotiranja

Strelica moZe da se kod kratkih duzina stavi na kotnu liniju tako da
je uperena prema vrednosti, a u sluCajevima kada za postavljanje
strelica nema mesta, mogu se umesto strelica koristiti tacke.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Nikakva postojeca linija predmeta, osa, linija Srafure 1 1vica, ne sme
se koristiti kao kotna linija.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Strelica ne sme da vrhom dodiruje tacku preseka dveju linija, bilo da
ove linije predstavljaju 1vice predmeta, ose ili neke druge linije.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Pomoc¢ne kotne linije ne smeju da presecaju kotne linjje.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kotna linjja crta se neprekinuta 1 kada ona predstavlja duzinu dela
prikazanog sa skrac¢enjem.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Po pravilu, pomoc¢ne kotne linije postavljaju se upravno na veli¢inu koja
se kotira. U posebnim slucajevima, kada strelice treba da prekrivaju 1vice
predmeta ili kada b1 pomoc¢ne kotne linije padale vrlo blisko linijama koje
definiSu oblik 1 ¢inile predmet nejasnim, ove mogu da zaklapaju 1 oStar

ugao sa veli¢inama koje se kotiraju
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Duzina luka kotira se kotnom linijjom lu¢nog oblika iste duzine kao 1
duZina luka.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kod simetricnth komada, bilo da je nacrtana samo jedna polovina
1zgleda 1l1 polupresek, mogu da se daju skracene kotne linije samo sa
jednom strelicom.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Za razliCite polozaje kotnih linija prikazan je na slici naCin nanoSenja
vrednosti. Kotiranje u Srafiranim poljima na slict po moguc¢nosti treba

1zbegavati. |
30
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Ako vec postoj1 osa predmeta na kojoj lezi centar krivine, pri kotiranju se
ovaj centar oznaCava pomocu crtice linije B, koja na mestu centra preseca
osu. Kod zaobljenja centar se oznacava taCkom.
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kod zaobljenja manjih od 2.5mm centar se ne naznacuje.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

U slucaju da je centar krivine 1zvan okvira crteza, a lezi na ucrtanoj
os1 predmeta, stavlja se oznaka R 1spred vrednosti, kako b1 se znalo
da se radi o polupreCniku. Ukoliko centar ne lezi na osi predmeta,
potrebno je centar premestiti poduz ose u ravan crteza, kotirati
njegovo udaljenje od ose, kotnu liniju dati izlomljeno 1 upisati
vrednost bez ikakve posebne oznake.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Lopte i delovi lopte kotiraju se kao na slici. Oznaka SR oznacava
polupre¢nik kugle, a S@ oznacava precnik kugle.
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Cilindri 1 cilindriéni otvori u 1zgledima u
kojima se krug pokazuje bez deformacija
kotiraju se samo vrednoS¢u, a u
izgledima upravnim na ove, ispred
vrednosti se stavlja oznaka @, koja
govorl da se radi o kruznom preseku.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja
020

Kod kvadratnog preseka u izgledu gde se
pokazuje  kvadrat, obe 1vice @ se
uvrednjavaju  sa  vrednostima  koje
odgovaraju duZinama stranica kvadrata, a
u izgledima upravnim na ovaj ispred
vrednosti se stavlja oznaka . Dve
dijagonale (nacrtane linijjom B) oznaCavaju

ravnu povrSinu pravougaonog 1ili trapeznog
oblika.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kod standardnih vijaka treba kotirati nazivni precnik vijka, duzinu
navoja sa punim profilom 1 duzinu stabla vijka. Oznaka M na ovoj slici
pokazuje da se radi o obicnom milimetarskom navoju.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kod slepith otvora sa navojem bez posebnih zahteva, kotiraju se
nazivni preCnik navoja, duzina navoja sa punim profilom 1 dubina
rupe. Pre¢nik rupe se ne kotira.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kotiranje konusa i1zvodi se uz pomoc¢ konusa 1 nagiba.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kotiranje nagiba 1 konusa 1zvodi se kao na slici:
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Pravila kotiranja

Kotiranje zakoSenja vrsi se kao na slict:
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Vrste kotiranja

o Simetriéno kotiranje

e Paralelno kotiranje

 Redno kotiranje

« Kombinovano kotiranje

« Kotiranje preklapanjem kotnih linija

« Kotiranje koordinatama
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Simetricno kotiranje

Simetricno kotiranje 1zvodi se kod komada simetri¢nih u odnosu na
jednu 1li dve njegove ose.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Paralelno kotiranje

Paralelno kotiranje, kod kojeg kotne linije teku paralelno, a pocinju od
odredene obradene povrSine, 1zvodi se tamo gde je neophodno
obezbediti tacna udaljenja ostalth povrSina 1li 1vica u odnosu na ovu
povrsinu, 1l1 gde to zahteva tehnoloski proces 1zrade komada.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Redno kotiranje

Redno kotiranje se koristi kod delova kod kojih zbir odstupanja
veceg broja vrednostiu redu nema uticaja na funkcionalnost dela
samostalno upotrebljenog 1li kasnije postavljenog u sklopu.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Kombinovano kotiranje

Kombinovano kotiranje predstavlja spoj paralelnog i rednog kotiranja.
Vrednosti, koje u izradi komada za njegovo pravilno funkcionisanje 1l
sklapanje treba obezbediti, daju se sa polazom od vrednosne osnove, a na
njih se redno nadovezuju ostale vrednosti.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Kotiranje preklapanjem kotnih linija

Kotiranje preklapanjem kotnih linija je uprosceno paralelno kotiranje.
Koristi se kada postoje prostorna ogranicenja 1 kada nema teSkoc¢a oko
jasnog Citanja crteza. PoCetna tacka je polaz za sve kotne linije koje se
zavrSavaju strelicom samo sa jedne strane.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Kotiranje koordinatama

Kotiranje koordinatama se primenjuje kada postoji vec¢i broj otvora.
Umesto klasi¢nog kotiranja, daje se tabela kotnih brojeva.
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Podesavanje parametara
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE
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InZenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Primer kotiranja
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Primer kotiranja

Part mode
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Primer kotiranja
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Primer kotiranja

Drawing mode
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InZenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Crtanje spoljasnjeg navoja
Insert > Annotations > Cosmetic Thread
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Crtanje spoljasnjeg navoja
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InZenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANIJE

Primer kotiranja
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Primer kotiranja
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InZzenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Primer kotiranja
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InZenjerska grafika masinskih delova

KOTIRANJE

Primer kotiranja
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Primer kotiranja
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InZzenjerska grafika masinskih delova KOTIRANJE

Primer kotiranja
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