IZBORNOM VEĆU  

MAŠINSKOG FAKULTETA U NIŠU


Odlukom Izbornog veća Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu, br.612-686-13/2008 od 30.06.2008. godine, imenovani smo za članove komisije za pisanje izveštaja za izbor mr Anđele Lazarević u zvanje ISTRAŽIVAČ - SARADNIK za užu naučnu oblast proizvodni sistemi i tehnologije.

Na osnovu uvida u konkursni materijal, koji nam je dostavljen, Izbornom veću Mašinskog fakulteta u Nišu podnosimo sledeći 
I Z V E Š T A J

1. BIOGRAFSKI PODACI


a)Lični podaci i podaci o dosadašnjem obrazovanju

Mr Anđela Lazarević, dipl. inž. maš., rođena je 25.02.1979. godine u Nišu, Republika Srbija. Živi i radi u Beogradu.


Osnovnu školu ”Radoje Domanović”, u Nišu, završila je sa odličnim uspehom i dobitnik je ”Vukove diplome”. Srednju školu ”Bora Stanković”, u Nišu, prirodno - matematički smer, završila je sa odličnim uspehom i dobitnik je ”Vukove diplome”. Takođe je završila i nižu muzičku školu ”dr Vojislav Vučković” u Nišu.


Mašinski fakultet, Univerziteta u Nišu, na Katedri za proizvodno mašinstvo završila je sa prosečnom ocenom 9,95. Diplomski rad pod naslovom ” Softverska analiza rezultata merenja sila na obrtnom točku automobila” odbranila je sa ocenom 10 (deset). Proglašena je za najboljeg studenta generacije u školskoj 1999/2000., 2000/01., 2001/02. godini Mašinskog fakulteta u Nišu. Dobitnik je povelje Univerziteta u Nišu, kao najbolji diplomirani student Mašinskog fakulteta u školskoj 2001/2002.godini.


Poslediplomske studije je završila na Mašinskom fakultetu u Nišu sa prosečnom ocenom 10 (deset). Odbranila je magistarski rad pod naslovom ” Automatizovano projektovanje tehnološkog procesa rezanja plazmom”.

Poslediplomske studije u oblasti poslovne administracije (Master of Business Administration – MBA), je završila na Atinskom Uniterzitetu za ekonomiju i biznis (u periodu od septembra 2006 do decembra 2007. godine). Odbranila je magistarski rad pod naslovom: “Improving the strategic alignment of decision making for the effective implementation of the 5 years business plan”.

Doktorski rad pod naslovom ”Modeliranje korelacija između parametara procesa rezanja plazmom i analiza toplotnog bilansa metodama veštačke inteligencije”, prijavila je na Mašinskom fakultetu u Nišu.


Studentsku praksu u trajanju od 3 (tri) meseca obavila je u kompaniji Kistler Instrumente AG, iz Winterthur-a, u Švajcarskoj, u vezi sa rešavanjem problema nulovanja u mernim sistemima, procesiranjem i analizom kompleksnih podataka merenja, vizuelizacijom merenih i procesiranih podataka i podrškom u matematičkom modeliranju.


Pohađala je seminare:


1.“Energy Efficiency and Management in Industry“, u organizaciji Turske Vlade i Japanske Agencije za međunarodnu saradnju (Japan International Cooperation Agency), u Turskoj (Jun 2008. godine)

2.“Clean Development Mechanism - CDM“, Bratislava, Slovačka, u organizaciji Vlade Republike Slovačke (Oktobar 2005. godina) 


3.“Training course on renewable energy for Eastern European South Mediterranean countries: Solar, Thermal and Biomass“, u ENEA istraživačkom centru, u Italiji (Februar 2005. godina)

4.“Fuel Cell Modeling and Optimization”, u CRS4 istraživačkom centru, u Italiji (Maj 2005. godina)

5.“Energy Efficiency and Conservation” u Japanskom centru za konzervaciju energije (Energy Conservation Center Japan - ECCJ), u organizaciji Japanske Agencije za međunarodnu saradnju (Japan International Cooperation Agency), u okviru Međunarodnog programa saradnje Japanske vlade (Oktobar – Novembar 2003. godina).

6.“Project Management in Government - Better Service for Citizens“; 

u organizaciji UNDP, na Tari (Novembar 2002. godine)

7.“TOPSIM - General management”, u organizaciji fondacije Hans Zajdel u Beogradu(Septembar 2002. godine)

U svom radu koristi Engleski, Francuski, Grčki i Italijanski jezik.

c) Profesionalna karijera 


U periodu od septembra do novembra 2002. godine, angažovana je kao asistent u Ministarstvu rudarstva i energetike na projektu “Socijalni program – otpis fiksne naknade za električnu energiju“, finansiran od strane UNDP –a.


U periodu od 2002. do 2004. godine, angažovana je kao deo tima za razvoj kadrova (Capacity Building Project – CBP) od strane UNDP-a, u Ministarstvu rudarstva i energetike, na poslovima u oblasti sistema daljinskog grejanja (SDG) (razvoj lokalnih infrastruktura daljinskog grejanja, obezbeđivanje urednog, pouzdanog i kvalitetnog snabdevanja sektora potrošnje toplotne energije, implementacija reformi u oblasti proizvodnje, distribucije i snabdevanja toplotnom energijom, promocija obnovljivih izvora energije i poboljšanje energetske efikasnosti).


Od 2005. godine stalno zaposlena je u Ministarstvu rudarstva i energetike u Sektoru za opštu energetiku. Angažovana je na studijsko analitičkim poslovima u oblasti lokalnih sistema energetike, uključujući i sisteme daljinskog grejanja (revitalizacija i modernizacija sistema daljinskog grejanja u gradovima i opštinama u Srbiji, promocija i primena kogeneracije u postojećim i novim postrojenjima i koordinacija projekata u oblasti sistema daljinskog grejanja, finansiranom od strane Nemačke razvojne banke – KfW, Evropska agencija za rekonstrukciju – EAR, Američka agencija za trgovinu i razvoj – USTDA i td.).

2.PREGLED DOSADAŠNJEG NAUČNOG I STRUČNOG RADA 

2.1.Radovi na sticanju naučnih kvalifikacija

2.1.1. Automatizovano projektovanje tehnološkog procesa rezanja plazmom, Magistarski rad, Mašinski fakultet u Nišu, 2006. godine. (R82)

2.1.2. Improving the strategic alignment of decision making for the effective implementation of the 5 years business plan, Magistarski rad, (MBA), Atinski univerzitet za ekonomiju i biznis (2008. godine) (R82)
2.2.Objavljeni radovi u časopisima
2.2.1. R. Savić, A. Lazarević, A. Solujić, Sistemi daljinskog grejanja u Srbiji, časopis KGH – klimatizacija, grejanje i hlađenje, 2003. (R61)
2.2.2. S. Sharma, A. Lazarević, Biogass-Fuel for the future, Indija, 2005. (R52)

2.3. Radovi saopšteni na skupovima međunarodnog značaja


2.3.1. A. Lazarević, V. Krstić, Drifting of plate by Plasma, International Conference of the Manufecturing Engineering, Mataruška banja, Yugoslavia, 2000. (R54)

2.3.2. D. Lazarević, A. Lazarević, Hydraulic shaping thorn for  rotary narrowing, ASME Internacional GREEK Section, University of Patras, Deparment of Mehanical engineering and Aeronautics, Patras, Greece, 2001.(R54)

2.3.3. M.Radovanović, A. Lazarević, Parameters Affecting Kerf Quality in Plasma Cutting”, 3rd International Conference (Research and Development in Mechanical Industry( RaDMI 2003, Institute IMK (14. october( - Kruševac - Hercegnovi, Serbia and Montenegro, 2003.(R54)

2.3.4. D. Lazarević, A. Lazarević Effect of the Point of Transition from the Injection Pressure to the Subsequent Pressure and of the Subsequent Pressure Duration upon the Pressure curve in the Mould Hollow, 3rd Internatinal Conference, Research and Development in Mechanical Industry, Herceg Novi, Serbia and Montenegro, 2003.(R54)

2.3.5. D. Lazarević, A. Lazarević, Mathematical Modelling of Cutting Processing by Plasma, IV Internationl Conferess, Varna, Bulgaria, 2004.(R54)

2.3.6. B. Rančić, A. Lazarević, Experimental research of the quality of procesing by plama cutting, 4th International Conference "Research and Development in Mechanical Industry" RaDMI 2004, Zlatibor 31. August - 04. September 2004. str. 208-215.(R54)

2.3.7. M. Manić, A. Lazarević, Ekspertni sistem za predikciju tehnološkoh parametara sečenja plazmom, 30. Savetovanje proizvodnog mašinstva SCG sa međunaridnim učešćem, Vrnjačka Banja, SCG, Septembar 2005. (R54)
2.3.8. D. Lazarević, M. Manić, A. Lazarević, Prototype expert system for performing the plasma cutting process, 18th International Conference on Production Research, Salerno, Italy, August, 2005. (R54)
2.3.Studije i projekti


2.4.1. Rehabilitacija i modernizacija sistema daljinskog grejanja u Srbiji, faza III, finansiran od strane KfW –a.


2.4.2. Studija izvodljivosti izgradnje kombinovanog postrojenja za proizvodnju toplotne i električne energije na gas u Novom Beogradu, finansiran od strane USTDA –a.

2.4.3. Primenljive tehnologije izrade otkovaka sa aspekta uštede materijal i energije za primenu u mašinstvu, Ministarstvo za nauku, tehnologije i razvoj Republike Srbije, MIS.3.02.0071.B, 2002-2004.


2.4.4. Studija izvodljivosti za izgardnju postrojenja za kombinovanu proizvodnju toplotne i električne energije kapaciteta do 100-150 MW.

2.4.5. Studija izvodljivosti za izgradnju postrojenja za kombinovanu proizvodnju toplotne i električne energije kapaciteta do 5 MW, koje kao gorivo koristi biomasu

3.PODACI O OBJAVLJENIM RADOVIMA

2.1.1. Upravo zbog velikog broja uticajnih faktora procesa rezanja plazmom, postoji i veliki broj različitih pristupa projektovanju tehnološkog procesa rezanja plazmom. Neki od ovih pristupa su predstavljeni u ovom radu, kao i suštinska promena dotadašnjih pristupa uvođenjem računara u različite oblasti inženjerskih aktivnosti (CAD, CAM sistemi, istraživanja njihove integracije i td.). Takođe je izložen pristup projektovanju tehnološkog procesa, koji treba da obuhvati eksperimentalne i iskustvene podatke tehnologa, i da modelira logiku njegovog rada, tj. da vodi ka formiranju prototipa ekspertnog sistema za predikciju tehnoloških parametara procesa rezanja plazmom, korišćenjem ekspertske ljuske CLIPS.


2.1.2. Cilj magistarskog rada jeste sagledavanje poslovanja Helenik petrola, kao vertikalno integrisane kompanije i procena usklaenosti procesa odlučivanja u kompaniji sa postojećim petogodišnjim Business planovima, primenom metode Balance Score Cards. Prvi korak ove metode je izrada Strateških mapa, na osnovu postojećih opštih i posebnih ciljeva kompanije, u četiri perspektive: finansijska perspektiva,  perspektiva priozvoda, unutrašnja perspektiva i perspektiva učenja i unutrašnje organizacije. Nakon izrade Strateških mapa, izrađene su Balance Scored Cards, koje predstavljaju mere potrebne da bi se postigli određeni ciljevi, kao i inicijative za sprovođenjem ovih mera.

2.2.2. Cilj rada jeste da se stavi akcenat na korišćenje bio goriva, koja su u širim državnim, privrednim i industrijskim krugovima po prvi put prepoznata kao značajna komponenta budućih energetskih scenarija. Korišćenje bio goriva je jedina energetska tehnologija koja može da ujedno odstrani atmosferski ugljn dioksid i smanji količine sagorevanja fosinih gorive. Rad predstavlja osnovni pregled najzastupljenijih tipova bio goriva, osnovni sastav i sirovine za proizvodnju bio goriva, pre svega bio dizela, kao i pregled i strukturu troškova kod njegove proizvodnje. Ovaj rad pre svega ima za cilj da sveokupno sagleda prednosti koje korišćenje bio dizela pruža, sa ekonomskog, socijalnog aspekta, i aspekta zaštite životne sredine. Na kraju su date preporuke za povećanjem iskorišćenja obnovljivih izvora energije.


2.3.1.U okviru rada analiziran je postupak nanošenja sloja legure (prevlake) na osnovni materijal navarivanjem pomoću plazme. Sprovedeni eksperiment je obuhvatio iznalaženje optimalnih parametara za nanošenje legure Stelit 12  na čelik Č0371, kao i uticaj različitih parametara na tvrdoću i strukturu nanešene prevlake.

 
2.3.2.U ovom radu prikazan je hidraulični oblikujući trn za rotaciono sužavanje, koji po svojoj konstrukciji predstavlja novo rešenje. Kao nosilac željenog oblika koristi se tečnost smeštena u gumenoj membrani. Sam hidraulični oblikujući trn može da se koristi za različita rotaciona sužavanja cilindričnih i koničnih delova na mašinama za rotaciono deformisanje.
2.3.3. Znanja o procesu sečenja plazmom, i njegovoj zavisnosti od različitih faktora, omogućuju da se postigne traženi kvalitet obrade i istovremeno postigne maksimalna proizvodnost, uspostavljanjem zakonitosti između kvaliteta obrade i uticajnih faktora obrade izgrađuju se baze znanja i podataka. Na osnovu teorijskih  i eksperimentalnih razmatranja došlo se do zaključka da na kvalitet obrade kod sečenja plazmom utiče veliki broj faktora koji su sistematizovani na faktore mašine za sečenje plazmom, mlaznice koja predstavlja alat u obradnom procesu i radnog predmeta. Brojnost uticajnih faktora, različitih po prirodi, uslovili su da se u ovom radu istraživanja ograniče na istraživanje uticaja parametara procesa na kvalitet obrade.

2.3.4. Tokom procesa ubrizgavanja rastopine plastomera u kalupnu šupljinu, snimljeni su dijagrami promene hidrauličnog pritiska, pritiska i temperature u kalupnoj šupljini, kao i hod pužnog vijka u funkciji od vremena. Registrovanjem ovih veličinja omogućena je neposredna kontrola procesa ubrizgavanja i mogućnost optimizacije procesa ubrizgavanja. Posebna pažnja je posvećena određivanju tačke preklapanja sa pritiska ubrizgavanja na naknadni pritisak, kao i određivanju vremena trajanja hlađenja dela u kalupu.

2.3.5. i 2.3.6. Eksperimentalna istraživanja u okviru ovoga rada se odnose na istraživanje uticaja veličine struje sečenja plazmom (IP), brzine rezanja (v) i debljine lima (s) na širinu reza (sr), hrapavost površine reza (Rz) i visinu troke (hs). Primenom metode potpunog višefaktornog plana prvog reda (Boks-Vilsonova metoda) za izvođenje eksperimenta, u ovom radu, dobijene su jednačine regresije koje pokazuju uticaj struje sečenja, brzine sečenja i debljine lima na širinu reza, hrapavost površine reza i visinu troske. Te jednačine su prikazane i u obliku dijagrama. Korišćenjem dobijenih jednačina može se odrediti širina reza, hrapavost površine i visina troske  za bilo koju kombinaciju veličine struje sečenja, brzine rezanja i debljinu lima u ispitivanom intervalu variranja ulaznih veličina, bez posebnog izvođenja eksperimenta Rezultati koji su dati u okviru ovoga rada mogu direktno da nađu svoju primenu pri traženju optimalnijeg režima tehnološkog procesa sečenja plazmom.


2.3.7. i 2.3.8. Ekspertni sistemi vrše programske realizacije metoda veštačke inteligencije, pri čemu je, za potrebe izrade ovog rada, napravljena tehnološka baza znanja, sa ciljem da obuhvati iskustvene preporuke proizvođača plazma uređaja (kataloge proizvođača plazma uređaja i dr.), kao i implementaciju rezultata matematičkog modela tehnoloških parametara procesa, za određene opsege radnih parametara procesa rezanja (u vidu regresionih jednačina). Kao rezultat ovog rada izgrađen je automatizovani sistem za projektovanje tehnologije rezanja plazmom, primenom ekspetne ljuske CLIPS. Prikazuju se njegovi delovi, logika i način rada. Ekspertna ljuska CLIPS je izabrana za formiranje ekspertnog sistema, zbog svoje prenosivosti, proširljivosti, sposobnosti i niskih troškova. Upravo je razvoj CLIPS-a pomogao unapređenju mogućnosti isporuke tehnologija ekspertnih sistema, kroz javni i privatni sektor za širok opseg primena i različito računarsko okruženje.


2.4.1. Cilj ovog programa je povećanje energetske efikasnosti i racionalna potrošnja energenata u gradskim toplanama u šest gradova u Srbiji, i obuhvata rehabilitaciju celokupnog sistema daljinskog grejanja, počevši od proizvodnje toplotne energije u kotlarnicama, preko razvodne mreže, do toplo-predajnih podstanica. Dodatni aspekt projekta je i unapređivanje poslovanja toplana, i priprema predloga i implementacija seta mera za poboljšanje institucionalne organizacije toplana, kao i uvođenje novog tarifnog sistema.


2.4.2. Cilj studije je da se između dve opcije za proizvodnju toplotne i električne energije izabere projekat sa najvećom tehničkom, ekonomskom i institucionalnom izvodljivošću. Takođe se radi na izradi strukture realizacije projekta, vremenskog plana i procene uticaja na životnu sredinu.


2.4.3.Opšti cilj istraživanja na projektu bio je da se na bazi procedura modeliranja simulacije i optimizacije obezbedi dovoljno pouzdana predikcija ponašanja materijala i alata u toku procesa obrade deformisanjem (posebno, kovanjem), utvrdi tečenje materijala, mehaničko i termičko opterećenje  alata, opasne zone u alatu i obratku, te na taj način izbegnu ili svedu na minimum  neželjene pojave u praktičnoj realizaciji konkretne proizvodnje. U okviru projekta je prikazano da se primena savremenih metoda i informacionih tehnologija vreme projektovanja i ukupni troškovi proizvodnje mogu višestruko redukovati, a time proizvodnju otkovaka učiniti konkurentnom.

2.4.4. Cilj projekta jeste da se olakša snabdevanje toplotnom i električnom energijom iz postojećih sistema instalisanjem novog postrojenja kapaciteta od 100-150 MW, koje će raditi u kombinovanom ciklusu i snabdevati grad Niš toplotnom i električnom energijom. Studija razmatra izvodljivost ovakvog projekta, ali i sagledava trenutne i buduće potrebe za toplotnom energijom na teritoriji grada Niša.


2.4.5. Cilj projekta je da se poveća stabilnost snabdevanja električnom energijom, i poveća iskorišćenje obnovljivih izvora energije. Postrojenje bi koristilo kao energent otpad iz drvne industrije i druge različite otpadne materije, kao što su automobilske gume, za efikasnu proizvodnju energije, na način prihvatljiv u smislu očuvanja životne sredine. S obzirom da bi postrojenje koristilo obnovljive izvore energije, omogućilo bi mnogo veće uštede energije, u poređenju sa skupljim rešenjima. Studija razmatra lokaciju i veličinu postrojenja, kao i zahtevane tehnologije (sagorevanje u fluidizovanom sloju), odnost proizvedene toplone i električne energije, i mere za kontrolu emisija u postojenju.

4.MIŠLJENJE O ISPUNJENOSTI USLOVA ZA IZBOR I PREDLOG


Na osnovu  napred navedene analize o dosadašnjim naučnim i stručnim aktivnostima kandidata, Komisija zaključuje da je mr Andjela Lazarević, dipl.inž.maš.:

· magistrirala je iz uže naučne oblasti proizvodni sistemi i tehnologije;
· objavila je određeni broj radova u zbornicima radova domaćih i međunarodnih naučno-stručnih skupova i konferencija;

· učestvovala je na na međunarodnim i nacionalnim naučno stručnim skupovima i konferencijama;
· učestvovala je u realizaciji projekata

· ima odobrenu temu doktorske disertacije i aktivno radi na njenoj izradi na Mašinskom fakultetu u Nišu.

Na osnovu svega izloženog, Komisija je zaključila da mr Anđela Lazarević formalno i suštinski ispunjava sve uslove predviđene Zakonom o visokom obrazovanju i Statutom Mašinskog fakulteta za izbor u zvanje istraživač-saradnik. Zbog toga članovi Komisije predlažu Izbornom  veću Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu da mr Anđelu Lazarević, dipl.inž.maš. izabere u zvanje ISTRAŽIVAČ–SARADNIK za užu naučnu oblast proizvodni sistemi i tehnologije.
U Nišu i Kraljevu,
ČLANOVI KOMISIJE

27.07.2008.


____________________________


dr Velibor Marinković, red.profesor

Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu


Uža naučna oblast: Proizvodni sistemi i tehnologije


__________________________________


dr Ljubodrag Đorđević, red. proesor
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dr Miroslav Radovanović, red. profesor


Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu


Uža naučna oblast:Proizvodni sistemi i tehnologije


_________________________________


dr Miodrag Manić, red. profesor


Mašinskog fakulteta Univerziteta u Nišu
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