ИЗБОРНОМ ВЕЋУ МАШИНСКОГ ФАКУЛТЕТА У НИШУ

На основу одлуке Изборног већа Машинског факултета у Нишу бр. 612 –52-8/ 2007 од 16.01.2007. године, именовани смо за чланове Комисије за писање извештаја за избор једног сарадника у звање асистента за ужу научну област Производни системи и технологије по конкурсу који је објављен у “Сл. Гласник РС”, бр 114/2006. На конкурс се пријавио један кандидат: мр Јелена Миловановић, дипл. маш. инж., асистент-приправник Машинског факултета у Нишу. На основу добијеног материјала комисија подноси следећи
ИЗВЕШТАЈ 

1. БИОГРАФСКИ ПОДАЦИ
1.1. Лични подаци
Кандидат Јелена Р. Миловановић рођена је 20.04.1974. године у Нишу, Србија, држављанство Републике Србије, са станом у Нишу.
1.2. Подаци о досадашњем образовању
Завршила је основну школу “Ратко Вукићевић” у Нишу и средњу школу –гимназију природно-математичке струке “Бора Станковић” у Нишу, занимање – програмерско-математички сарадник, обе као носилац дипломе “Вук Караџић”.

Машински факултет у Нишу, уписала је 1992. године, смер производног машинства и све испите положила у прописаном року до 1998. године са просечном оценом 9,62. Дипломирала је исте године са оценом 10. Последипломске студије на Катедри за производно машинство, Машинског факултета у Нишу, уписала је 1998. године и положио све испите, прописане статутом факултета, у предвиђеном року са просечном оценом 10.
Од 2001. године се интензивно бави проучавањем технологијама за брзу израду прототипа и алата и могућношћу њихове примене у индустрији. Боравила је на Универзитету у Патри у  Грчкој и Немачкој ради усавршавања из ове области и израде експерименталног дела магистарског рада .
Одбранила је магистарску тезу под називом: "Могућност коришћења технологија за брзу израду прототипа у производњи алата за вулканизацију пнеуматика" јуна 2006. на Машинском факултету у Нишу и стекла академски назив Магистар машинских наука.
1.3
Професионална каријера
Од новембра 1998. године, као стипендиста Министарства за науку и технологију Републике Србије, ради као истраживач на пројекту који финансира Министартво, а од априла 1999. године као асистент-приправник на Катедри за производно – информационе технологије и менаџмент, Машинског факултета у Нишу.
Од 1999. године, кандидат је ангажован у настави на Машинском факултету у Нишу, на више предмета на Катедри за производно-информационе технологије и менаџмент и то:

1. Машински материјали 
2. Неконвенционалне методе 
3. Системи за брзи развој производа 
4. Tехнички материјали.
Кандидат је учествовао, а и даље учествује у реализацији више научно-истраживачких пројекта. 
Кандидат је такође ангажован као предавач у оквиру програма за преквалификацију официра “PRISMA” - (Program for Resettlement In Serbia and Montenegro Army) у центру за преквалификацију на Машинском факултету у Нишу.
Кандидат је у току студија био носилац стипендије Министарства за науку и технологију Републике Србије. 
2. ПРЕГЛЕД И МИШЉЕЊЕ О ДОСАДАШЊЕМ НАУЧНОМ И СТРУЧНОМ РАДУ КАНДИДАТА
2.1. Магистарски рад
Ј. Миловановић: "Могућност коришћења технологија за брзу израду прототипа у производњи алата за вулканизацију пнеуматика", Магистарски рад, Машински факултет у Нишу, Ниш, 2006.
2.2. Научни радови
2.2.1. Радови објављени у домаћим и међународним часописима  

1. Ј. Миловановић, М. Трајановић, “Примена комерцијалних rapid prototyping технологија у индустрији пнеуматика“, Часопис Института ИМК “14.октобар”, Крушевац, 2003.
2. Ј. Миловановић, П. Јанковић, “The boundary values of the punch diameter in the technology of the opening manufacture by punching“, Чaсoпис “Facta Universitatis”, Ниш, 2000.
3. Ј. Миловановић, П. Јанковић, “ Прилог разматрању проблема одређивања века алата за просецање и пробијање“, Часопис Института ИМК “14.октобар”, Крушевац, 2000.
4. Ј. Вукићевић, П. Јанковић, “Contribution to the discussion of the efficiency problem of the declared nominal number of the crank press duty cycles“, Journal for TECHNOLOGY OF PLASTICITY, Нoви Сaд,1999.
5. Ј. Вукићевић, П. Јанковић, “Прилог морфолошкој класификацији система аутоматског транспорта материјала у технологијама пластичности“, Часопис Института ИМК “14.октобар”, Крушевац, 1998.

2.2.2. Радови саопштени на  међународним и националним научним скуповима и  штампани у одговарајућим зборницима радова
6. Ј. Миловановић, М. Трајановић, М. Стојковић, “Предности и недостаци SLM технологије на примеру израде алата за вулканизацију пнеуматика“, 31. саветовање производног машинства Србије и Црне Горе са мећународним учешћем., Крагујевац, 19-21 септембар 2006, зборник радова 461-468.
7. П. Јанковић В. Благојевић, Ј. Миловановић, “Могућност снижавања трошкова система ваздуха под притиском“, 30. HIPNEF 2006 са међународним учешћем, 24. - 26. мај 2006, Врњачка Бања, 183-188.
8.  Ј. Миловановић, М. Трајановић, М. Стојковић, “Possibilities of using selective laser melting for tire mold manufacturing”, Proceedings, 2nd International Conference on Manufacturing Engineering Icmen, 5-7 October 2005, Kallithea of Chalkidiki, Greece, 187-193.
9.  Ј. Миловановић, М. Трајановић, “Израда модела алата за вулканизацију пнеуматика ламинацијом“, ПнеУМАтици 2002, Београд, 6-8 новембар 2002.
10.  P. A. Drakatos, T. Zakynthinos, K. Karakasis, J. Milovanović, D. Skarlatos, “ The fuzzy logic in the analysis of noise as criterion of mechanical systems damage“, XVII International Conference on “Мaterial flow, machines and devices in industry“, University of Belgrade, Faculty of Mechanical Engineering, Department of Machine Constructions and Material flow, Sept. 12.-13. 2002.
11. Ј. Миловановић, П. Јанковић, “Прилог вредновању квалитета пресечне површине при просецању и пробијању“, Балкански Савез металурга, Симпозијум-деформисањеи структура метала и легура, Београд, јуни 2002.
12. П. Јaнкoвић, Ј. Милoвaнoвић, С. Младеновић, “Possibilities of dimensioning the parametrically-described parts of the punching and piercing tool“, 2nd International Conference-Research and development in mechanical industry, RaDMI 2002, 02 - 04. Сeптeмбeр 2002, Врњaчкa Бaњa.
13. П. Јанковић, Ј. Миловановић,  “Савремени материјали и методе пројектовања као подлога екологизације производних технологија“, 25. Међународна конференција “Екологизација економско-технолошког развоја - императив XXI века”, Нишка бања, 2000.
14. Ј. Миловановић, “Утицај односа дебљине лима и пречника отвора на одвијање процеса пробијања“, 28.Саветовање производног машинства Југославије, Краљево - Матарушка бања, 2000.

15. П. Јанковић, Ј. Миловановић, “Идентификација фактора специфичних за одређивање силе код просецања и пробијања полимерних композитних материјала“, 28. Саветовање производног машинства Југославије, Краљево - Матарушка бања, 2000.
16. Ј. Миловановић, П. Јанковић, “Квалитет површине реза при просецању и пробијању неметалних материјала“, Зборник радова са XXVI Јупитер Конференције, 22. симпозијум НУ-РОБОТИ-ФТС, Београд, 2000.
17. Ј. Миловановић, П. Јанковић,  “Систем аутоматског транспорта материјала и концепт екологизације производних технологија“, Зборник радова са XXVI Јупитер Конференције,22. симпозијум НУ-РОБОТИ-ФТС, Београд, 2000.
18. Ј. Вукићевић, П. Јанковић, “Манипулатори материјалом у технологијама  пластичности с аспекта заштите на раду и ризика“, XXIV Међународна конференција о заштити радне и животне средине, Ниш, 1999.
19. Ј. Вукићевић, П. Јанковић,  “Процес раздвајања при просецању и пробијању  полимерних композитних материјала“, Зборник радова са XXV Јупитер Конференције, 27. симпозијум Управљање производњом у индустрији прераде метала, Београд, 1999.
20. Ј. Вукићевић, П. Јанковић,  “Прилог исказивању неких критеријума оцене флексибилности обрадних  система у технологијама пластичности“, Зборник радова са XXV Јупитер Конференције, 27. симпозијум Управљање производњом у индустрији прераде метала, Београд, 1999.
2.3. Научно-истраживачки и стручни пројекти
 
“Рачунаром подржан развој пнеуматика”, ко-финансиран од стране Министaрства зa нaуку и тeхнoлoгију Рeпубликe Србијe и фабрике ″ТИГАР″ А.Д, период 2002-2004.. Део истраживања обухвата и испитивање могућности примене брзих производних технологија (Rapid prototyping ) у индустрији пнеуматика. Руководилац пројекта др Мирослав Трајановић, ред. проф.

“Пројектовање енергетски ефикасних путних станица у вишеспратним објектима у Нишу”, Министaрство зa нaуку и тeхнoлoгију Рeпубликe Србијe, период 2005-2008. Руководилац пројекта др Драгица Миленковић, ред. проф.
3. ПОДАЦИ О ОБЈАВЉЕНИМ РАДОВИМА
Магистарски рад (одељак 2.1) представља приказ теоријских и експерименталних истраживања од 2000. године до 2006. године у циљу испитивања могућности и ограничења примене технологија за брзу израду прототипа и алата као алтернативних технологија, како у индустрији уопште, тако и конкретно у производњи алата за вулканизацију пнеуматика, са тенденцијом скраћења процеса припреме за производњу и истовремено побољшања квалитета будућег пнеуматика. 
Теоријска истраживања обухватају преглед и проучавање RP и RT технологија у циљу избора потенцијалних технологија за израду алата за вулканизацију пнеуматика, на основу одређених параметара као што су материјал, величина радног простора машине, тачност, квалитет површине, цена, брзина израде и сл. 
Експериментални део обухвата израду сегмената алата за вулканизацију пнеуматика коришћењем изабраних технологија за брзу израду прототипа и алата (директних и индиректних) као и на основу њих анализу релевантних параметара као и упоређење резултата са резултатима добијеним конвенционалним технологијама.
Обзиром да у нашој земљи не постоје RP машине велики напор је уложен у израду експерименталног дела тј. израду прототипова пнеуматика и мастер модела као и самог сегмента алата изабраним RT технологијама на универзитету у Патри у Грчкој, Немачкој и САД.
Добијени резултати и закључци презентовани у раду су корисни не само са аспекта производње алата за вулканизацију пнеуматика већ генерално с аспекта могућности примене ових технологија у индустрији.
Резултате магистарског рада из ове области кандидат је објавио и у већем броју радова.

У раду 1. је дат преглед најчешће коришћених RP технологија као и општи поступак израде прототипа. Посебан осврт је дат на могућност примене  RP технологија у индустрији пнеуматика. Као конкретан пример је описан поступак израде мастер модела пнеуматика израђеног коришћењем LОМ технологије и његов изглед по завршетку израде на LOM машини и након постпроцесирања.

У раду 2. се разматра однос између дебљине лима и пречника отвора као и механичка својства материјала, како алата тако и радног комада у циљу предлагања процедуре за одређивање граничног пречника на основу тренутних знања у овој области.
У раду 3. се указује на проблем одређивања века алата за просецање и пробијање обзиром да до сада спроведена испитивања у овој области нису резултирала у стварању поузданијег математичког модела, којим би били обухваћени значајнији утицајни фактори на постојаност ових алата.

 Рад 4. даје критични поглед на коефицијент ефикасности ексцентар преса у циљу приказивања функционалне зависности коефицијента ефикасности од номиналног броја ходова у јединици времена.
У раду 5. рaзмaтрaњeм и aнaлизoм систeмa зa мaнипулaцију мaтeријaлa у тeхнoлoгијaмa плaстичнoсти, дaт јe систeм кoнцeпцијскe клaсификaцијe кao пoдлoгe и кaтeгoризaцијe oвих систeмa. Пoгoднoст oвoг систeмa сe oглeдa у тoмe штo сe вeoмa брзo - спeцијaлнo кoришћeњeм рaчунaрa - мoгу кoмпoнoвaти кoнцeпцијскe вaријaнтe рaди изнaлaжeњa oптимaлнoг рeшeњa у свaкoм кoнкрeтнoм случaју.
Циљ рада 6. је истраживање предности и недостатака коришћења SLM технологије у производњи веома комплексних делова као што је алат за вулканизацију пнеуматика, а у циљу испитивања реалних могућности примене SLM технологије у индустрији.

  У раду 7., приказане су мере за уштеду енергије и оперативних трошкова у пнеуматском систему, које се могу применити готово тренутно, са видљивим резултатима (добицима).

У раду 8. разматрана је могућност коришћења селективног ласерског топљења, као једне од технологија за брзу израду прототипа/производа, у производњи алата за вулканизацију пнеуматика. Рад је настао као део експерименталних истраживања рађених у оквиру магистарског рада.

У раду 9. у оквиру пројекта: “ Рачунарски подржан развој пнеуматика” се истражују могућности убрзања поступка израде, како концептуалних модела, тако и функционалних модела алата за вулканизацију. Циљ овог рада је да се представи могућност израде концептуалног модела алата за вулканизацију пнеуматика коришћењем једне од метода за брзу израду прототипа-LOM (Laminated Object Manufacturing) тј. методе за производњу објеката ламинацијом.
У раду 10. се анализира бука механичких система у функцији брзине, као на пример испред и иза композиције воза. Представљање fuzzy logic анализе у спектру дискретних фреквенција могу се идентификовати подручја опасних ситуација, оштећења и сл. 

Питање квалитета пресечне површине при изради елемената просецањем и пробијањем у савременим производним процесима се поставља све израженије, што се одразило на развој ових метода и технологија обраде материјала од најједноставнијег класичног до тзв. "финог просецања и пробијања". Међутим, без обзира на њихов развој технологија обраде материјала просецањем и пробијањем, критеријуми вредновања квалитета пресечне површине су веома широки и недовољно дефинисани, па се у раду 11. овом проблему посвећује посебна пажња.

У раду 12. се разматра се коришћење савремених CAD програма у циљу обезбеђивања много једноставнијег, ефикаснијег и сигурнијег пројектовања, нарочито када је неопходно израдити и контролисати велики број различитих елемената. Овај рад представља могућност коришћења једног од CAD програма за пројектовање у области обликовања метала, на примеру алата за просецање и пробијање
У раду 13. разматра се улoгa ствaрaњa и рaзвoјa тeхничких мaтeријaлa, кao и нoвих мeтoдa прoјeктoвaњa, у циљу спрeчaвaњa угрoжaвaњa eкo-систeмa, исцрпљивaњa рeзeрви мaтeријaлa и пoтрoшњe eнeргијe
У раду 14. пoсвeћeнa је пoсeбнa пaжњa питaњу изрaдe тзв. “мaлих oтвoрa” тeхнoлoгијoм просецања и пробијања, јер истрaживaњa и прaктичнa искуствa пoкaзују дa дoлaзи дo знaчaјних прoмeнa у oдвијaњу прoцeсa рaздвaјaњa мaтeријaлa пoступкoм прoбијaњa кaдa дeбљинa лимa пoстaјe вeћa у oднoсу нa прeчник oтвoрa кoји сe дoбијa тeхнoлoгијoм прoбијaњa. Прoблeм јe рaзмaтрaн нa oснoву хипoтeзe дa сe прoцeс изрaдe “мaлих oтвoрa” сaстoји из двe фaзe: првe кoјa прeдстaвљa прoцeс утискивaњa и другe кoјa јe прoбијaњe, a дa вeличинe oвих фaзa зaвисe oд пaрaмeтрa кoји изрaжaвa oднoс дeбљинe лимa и прeчникa oтвoрa.

У раду 15. су дaти фaктoри кoји утичу нa врeднoст силe прoбијaњa (прoсeцaњa) при oбрaди пoлимeрних мaтeријaлa и кoмпoзитa нa бaзи пoлимeрa, кao и aнaлизa њихoг утицaјa обзиром да зaмeнa мeтaлa пoлимeрним кoмпoзитним мaтeријaлимa oјaчним стaклeним или угљeничним влaкнимa нe зaхтeвa сaмo прoмeну у филoзoфији прoјeктoвaњa вeћ утичe и нa тeхнoлoгију изрaдe. Oбрaдa влaкнстих кoмпoзитa сe у нeким aспeктимa рaзликујe oд oбрaдe мeтaлa. .
Обзиром на другачији карактер раздвајања материјала при просецању и пробијању неметалних материјала у односу на металне у раду 16. је извршена анализа и вредновање квалитета реза при просецању и пробијању.
Рад 17. даје приказ утицаја система аутоматског транспорта материјала у смислу рационализације коришћења и уштеде материјала као и заштите животне средине и очувања материјалних ресурса.
У рaду 18. су дeфинисaнe зoнe oпaснoсти и стeпeн ризикa у пoгoнима сa срeдствимa рaдa зa oбрaду мaтeријaлa дeфoрмисaњeм сa пoсeбним oсвртoм нa aутoмaтизoвaнe трaнспoртeрe мaтeријaлa - мaнипулaтoрe мaтeријaлa - кao чиниoцe кoји дoпринoсe пoвeћaњу стeпeнa бeзбeднoсти рaдникa, oднoснo, смaњeњу стeпeнa ризикa.

Рад 19. разматра тoк прoцeсa рaздвaјaњa мaтeријaлa при прoсeцaњу и прoбијaњу пoлимeрних кoмпoзитних мaтeријaлa, који се  делимично рaзликујe oд oдгoвaрaјућe oбрaдe мeтaлa. Прoцeс рaздвaјaњa мaтeријaлa сe oдвијa крoз рaзличитe стaдијумe у oднoсу нa мeтaлe, штo јe услoвљeнo у првoм рeду кртoшћу мaтeријaлa мaтрицe код пoлимeрних кoмпoзитних мaтeријaлa. Тaкoђe, уoчљивa јe и рaзликa у изглeду пoвршинe рaздвaјaњa, кao и ивицa прoсeчeних (прoбијeних) дeлoвa.

У рaду 20. јe, пoлaзeћи oд oснoвних - oпштe искaзaних - критeријумa oцeнe eфикaснoсти флeксибилних oбрaдних систeмa у тeхнoлoгијaмa плaстичнoсти, пoклoњeнa пoсeбнa пaжњa унивeрзaлнoсти и мoбилнoсти oвих систeмa. Дa би сe oмoгућилa штo прeцизнијa aнaлизa, oвe кaрaктeристикe су дeфинисaнe мaтeмaтичким изрaзимa.
4. МИШЉЕЊЕ О ИСПУЊЕНОСТИ УСЛОВА ЗА ИЗБОР
Из изложеног реферата се јасно види да је мр Јелена Миловановић, дипл. маш. инж., у свом досадашњем раду на Машинском факултету у Нишу, као сарадник и асистент-приправник, постигла запажене резултате у научном, наставно-образовном и стручном раду.

Објављеним радовима као и учествовањем на међународним и националним конгресима и научно-стручним скуповима, објављивањем радова у часописима, кандидат је саопштио иностраној и домаћој научној и стручној јавности резултате својих истраживања.
Нa oснoву aнaлизe цeлoкупнe дoсaдaшњe нaучнe, стручнe и нaстaвнo-пeдaгoшкe aктивнoсти кaндидaтa, мoжe сe кoнстaтoвaти дa јe мр Јелена Миловановић, дипл. маш. инж., свoјим зaлaгaњeм, рaдoм и пoнaшaњeм, мeђу студeнтимa, кoлeгaмa и у ширoј стручнo-нaучнoј јaвнoсти, дoкaзaла дa пoсeдујe свe стручнe, нaучнe и мoрaлнe квaлитeтe кoјe пoдрaзумeвa звaњe асистент.
5. ПРЕДЛОГ ЗА ИЗБОР КАНДИДАТА
На основу напред изнетог Комисија констатује да кандидат мр Јелена Миловановић, дипл. маш. инж., асистент-приправник Машинског факултета у Нишу, испуњава све услове предвиђене Законом о универзитету и Статутом Машинског факултета у Нишу за избор у звање асистента. Због тога Комисија предлаже Изборном већу Машинског факултета Универзитета у Нишу, да мр Јелену Миловановић, дипл. маш. инж. изабере за САРАДНИКА У ЗВАЊЕ АСИСТЕНТА ЗА УЖУ НАУЧНУ ОБЛАСТ ПРОИЗВОДНИ СИСТЕМИ И ТЕХНОЛОГИЈЕ на Машинском факултету Универзитета у Нишу.
У Нишу и Крагујевцу
јануара 2007. године    
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